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UPOZORNENI!
Pfed instalaci a uvedenim do provozu si pfectéte tuto pfirucku.

1. OBECNE POZNAMKY

Uvedeni spotfebice do provozu a jeho obsluha se smi provadét pouze po dikladném preéteni tohoto navodu
k obsluze.

Vzhledem k neustalému technickému vyvoji pfistroje mohou byt nékteré funkce upraveny a jejich obsluha se
muze v detailech liSit od popisu v navodu. Nejedna se o chybu pfistroje, ale o disledek pokroku a
pribéznych Upravnych praci na pfistroji. Standardni vybava pfistroje se mize zménit.

Poskozeni pfistroje v disledku nespravného zachazeni vede ke ztraté zaruky. Jakékoli upravy nabijecky jsou
zakazany a vedou ke ztraté zaruky.

2. BEZPECNOST

Zameéstnanci obsluhujici zafizeni musi mit potfebnou kvalifikaci pro provadéni svarecskych praci:

e méli by byt kvalifikovani jako svareci elektrickym proudem v oboru svarovani v ochranné atmosfére,

e znat bezpecnostni pfedpisy pro provoz elektrickych zafizeni, jako jsou svafeCky a pomocna zafizeni
napajend elektfinou,

e znat bezpecnostni pravidla pro manipulaci s lahvemi a zafizenimi na stlaceny plyn (argon),

e znat obsah tohoto navodu a pouzivat zafizeni v souladu s jeho uréenim.

AN VAROVANI A\

Svarovani mize ohrozit bezpeénost obsluhy a dalSich osob v okoli. Proto je tfeba pfi svarovani
dodrzovat zvlastni bezpeénostni opatieni. Pred zahajenim svafovani se seznamte s bezpeé¢nostnimi a
hygienickymi predpisy platnymi pro dané pracovisté.

Pri elektrickém svarovani metodou MMA a TIG hrozi nasledujici nebezpedi:

e URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM

NEPRIZNIVE UCINKY ELEKTRICKEHO OBLOUKU NA LIDSKE OCI A KUZI

OTRAVY VYPARY A PLYNY

POPALENINY

NEBEZPECi VYBUCHU A POZARU

HLUK

Prevence urazu elektrickym proudem:

e pfipojte zafizeni k technicky zpUsobilému elektrickému rozvodu s odpovidajicim jiSténim a ochranou proti
urazu elektrickym proudem (dodatecna ochrana proti Urazu elektrickym proudem); zkontrolujte a spravné
pfipojte k siti ostatni zafizeni na pracovisti svarecCe,

e pfipojte pfivodni vodi€e pfi vypnutém pfistroji,

e nedotykejte se sou¢asné neizolovanych &asti drzaku elektrody, elektrody a obrobku, v€etné krytu
zafizeni,

e nepouzivejte rukojeti nebo proudové kabely s poSkozenou izolaci,

e ve zvlast nebezpecnych podminkach (prace ve vlhkém prostfedi a v uzavienych nadobach) pracujte s
asistentem, ktery svareci pomaha a dohlizi na bezpecnost, pouzivejte odév a rukavice s dobrymi izolacnimi
vlastnostmi,

e pokud zjistite jakoukoli abnormalitu, obratte se na kompetentni osobu, aby ji odstranila,

e je zakazano pracovat se zafizenim se sejmutymi kryty.

Prevence negativnich G¢inku elektrického oblouku na lidské oé€i a kuzi:
e pouzivejte ochranny odév (rukavice, zastéru, koZzené boty),
e pouzivejte ochranné &tity nebo &tity s vhodné& zvolenym filtrem,



e pouzivejte ochranné zavésy z nehoflavych materiald a zvolte spravnou barvu stén, které pohlcuji Skodlivé
zareni.

Prevence otravy vypary a plyny vznikajicimi pfi svarovani v disledku lagovani elektrod a odparovani
kovu:

o Pouzivejte vétraci a odsavaci zafizeni instalovana na pracovistich s omezenou vyménou vzduchu,
e  pfi praci v uzavienych prostorach (nadrzich) vhanéjte ¢erstvy vzduch,

e pouzivejte masky a respiratory.

Prevence popalenin:

e Pouzivejte vhodny ochranny odév a obuv na ochranu pfed popaleninami zplisobenymi obloukovym
zarenim a rozstfikem,

e zabrarite znecisténi odévu mastnotou a oleji, které by se mohly vznitit.

Prevence vybuchu a pozaru:

o Je zakazano provozovat zafizeni a svarovat v prostorach s nebezpe¢im vybuchu nebo pozaru,

e svafovaci pracovisté by mélo byt vybaveno hasicim zafizenim,

e svarovaci stanice by méla byt umisténa v bezpecné vzdalenosti od hoflavych materialu.

Prevence nepfiznivych uéinkd hluku:

o Pouzivejte Spunty do usi nebo jina ochranna zafizeni na ochranu pfed hlukem,

e upozornéte osoby v okoli na hrozici rizika.

A VAROVANI!

Nepouzivejte zdroj energie k rozmrazovani zamrzlého potrubi.

Pfed uvedenim pfistroje do provozu:

e Zkontrolujte stav elektrickych a mechanickych spojl. Je zakazano pouzivat rukojeti a proudové kabely s
poskozenou izolaci.Pfi nedostate¢né izolaci rukojeti a proudovych kabell hrozi nebezpedéi Urazu elektrickym
proudem,

o Zaijistéte spravné pracovni podminky, tj. spravnou teplotu, vlhkost a vétrani v pracovnim prostoru.
Chrarite pfed srazkami mimo uzaviené prostory,

o Umistéte zafizeni na takové misto, aby se s nim dalo snadno manipulovat.

Osoby obsluhujici svare€ku by mély:

o mit kvalifikaci pro elektrické svafovani MMA,

e znat a dodrzovat zdravotni a bezpecnostni pfedpisy platné pro svareCské prace,

e pouzivat vhodné specializované ochranné pomi(cky: rukavice, zastéru, gumové boty, tit nebo svarecsky
Stit s vhodné zvolenym filtrem,

e seznamit se s obsahem tohoto navodu k obsluze a pouzivat svarfe€ku v souladu s jejim uréenim.

o Jakékoli opravy spotiebice Ize provadét pouze po odpojeni zastréky od sitové zasuvky.

o Pokud je spotiebi€ pfipojen k elektrické siti, neni dovoleno dotykat se holou rukou nebo pfes vihky odév
jakychkoli ¢asti tvoficich obvod svafovaciho proudu.

o Je zakazano odstrafiovat vnéjsi kryty, pokud je pfistroj zapnuty.

o Jakékoli vlastni Upravy nabijeCky jsou zakadzany a mohou zhorsSit bezpe&nostni podminky.

o VeS8kerou udrzbu a opravy smi provadét pouze opravnéné osoby pfi dodrzeni bezpenostnich podminek
platnych pro elektricka zafizeni.

e Je zakazano provozovat svarecku v prostorach s nebezpedim vybuchu nebo pozaru!

e Svarovaci pracovisté by mélo byt vybaveno hasicim zafizenim.

e Po ukonceni prace je tfeba odpoijit napajeci kabel pfistroje od elektrické sité.

VySe uvedena nebezpeli a obecna pravidla bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci nejsou vyerpavajicim
popisem bezpecnosti svarecu, protoze nezohlednuji specifika pracovisté. Dulezitym dopliikem k nim jsou
pokyny pro bezpecnost a ochranu zdravi na pracovisti a Skoleni a instruktaze provadéné vedoucimi
pracovniky.



3. OBECNY POPIS

Svarovaci usmérnova¢ DIGIARC-140 LCD SPEEDY se pouziva pro ruc¢ni stejnosmérné svarovani oceli, litiny
a nezeleznych kovl obalenymi elektrodami (metoda MMA). Umoznuje také svafovani metodou TIG Lift se
zapalenim oblouku tfenim (po pouziti pfidavného drzaku). Jedna se o invertorovy pfistroj, vyrobeny z
technologicky nejvyspélejsich soucastek vyrobenych technologii IGBT. Svafecka je vybavena automatickou
funkci ANTI STICK, nastavitelnymi funkcemi HOT START a ARC FORCE a funkci VRD s moznosti vypnuti.
Pristroj je vhodny pro svafovani vdemi typy elektrod bez ohledu na typ.

Pfistroj je vhodny pro pouZziti v uzavienych nebo krytych prostorach, které nejsou vystaveny pfimému
pusobeni povétrnostnich vliva.

4. TECHNICKE PARAMETRY

Napajeci napéti AC 230V 50Hz
Maximalni spotfeba energie 4.7 kVA
Jmenovity svafovaci proud / pracovni cyklus 140 A/ 60%
Jmenovité napéti naprazdno 60 V
Zabezpeceni sité jisti€ 25 A se zpozdénim
Hmotnost 2,25 kg
Rozmeéry 240 x 93 x 152 mm
Stupen ochrany pfed Urazem elektrickym proudem IP21S

4.1.1 Rozsahy nastaveni parametrt

Svarovaci proud MMA 20 — 140 A; TIG Lift 15-140 A
Funkce ARC FORCE 0-10
Funkce HOT START 0-10

Pracovni cyklus

Pracovni cyklus je zaloZen na desetiminutovém intervalu. Pracovni cyklus 60 % znamena, ze po 6 minutach
provozu jednotky je nutna 4minutova pfestavka. Pracovni cyklus 100 % znamena, ze jednotka muze bézet
nepretrzité bez pferuseni.

Poznamka: Testy byly provadény pfi pokojovych teplotach vzduchu. Pracovni cyklus pfi teploté 40 °C byl
stanoven simulaci.

Stupen ochrany
IP udava, do jaké miry je jednotka odolna proti vniknuti pevnych a vodnich nedistot. IP21S znamena, ze
jednotka je vhodna pro vnitfni pouziti a neni vhodna pro pouZiti v desti a snéhu.

Funkce ANTI STICK
Funkce ANTI STICK je ochrana proti zkratu, ktera sniZzuje svafovaci proud, pokud se elektroda pfilepi na
svafovany material. To usnadfiuje jeji odlepeni a chrani zafizeni pfed poSkozenim.

Funkce HOT START

Funkce HOT START se bézné oznacuje jako horky start. Funguje v okamziku zapaleni oblouku a zpUsobi
kratkodobé zvySeni svafovaciho proudu nad hodnotu nastavenou svafe¢em. Funkce HOT START ma
zabranit pfilepeni elektrody k materialu a je velkym pomocnikem pfi zapaleni oblouku.

Funkce ARC FORCE
Funkce ARC FORCE umozfiuje nastavit dynamiku svafovaciho oblouku. Zkraceni délky oblouku je
doprovazeno zvySenim svafovaciho proudu, ¢imz se oblouk stabilizuje.

Funkce VRD

Funkce VRD sniZuje napéti ve stavu bez zatéZe. Spravna hodnota napéti se obnovi az tésné pfed uderem
oblouku. Tim se minimalizuje riziko Urazu elektrickym proudem, v nékterych pfipadech v8ak mize ztizit
zapaleni oblouku.



5. KONSTRUKCE A FUNKCE

Zakladem konstrukce systému pfemeény elektrické energie svarecky jsou elektronické obvody vyrobené
technologii IGBT, které umoZzhuji provoz ve frekvenénim rozsahu 200 kHz.

Princip €innosti spoCiva v usmérnéni napéti jednofazové sité na stejnosmérné napéti, prevodu vysledného
stejnosmérného napéti na vysokofrekvencni obdélnikovy pribéh, transformaci napéti na rozsah
pozadovany svafovacim procesem a usmeérnéni vysledného napéti zpét na stejnosmérné napéti.

6. PRIPOJENI K ELEKTRICKE SIiTI

1. Spotfebi¢ by mél byt provozovan pouze v jednofazové tfivodicové elektrické siti s uzemnénym
nulovym bodem.

2. Invertorovy usmérfiova¢ DIGIARC-140 LCD SPEEDY je ur€en pro praci v siti 230 V 50 Hz, ktera je
chranéna pojistkami se zpozdénim 25 A. Napajeni by mélo byt stabilni, bez poklest napéti v
dUsledku pretizeni nebo nedostatecné sité.

3. Pristroj je vybaven napajecim kabelem a zastrékou. Pfed pfipojenim napajeciho zdroje se ujistéte, ze
je vypinac (6) v poloze OFF.

7. POPIS FUNKCIi SPINACU A KNOFLIKU

7.1 Piedni a zadni panel

1. Multifunkéni knoflik
2. Zasuvka +.
3. Zasuvka -.

Displej
Napédjeci kabel
Hlavni vypina¢

o0k



7.2 Multifunkéni voli¢ a displej

7.2.1 Multifunkéni volié

()

. | "
PARAMETER CHOICE

Multifunkéni knoflik slouzi k volbé metody svafovani, funkce a k nastaveni hodnoty funkce a svarovaciho
proudu. Stisknutim knofliku se pfepina mezi metodami svarovani a funkcemi. Ota¢enim knofliku se méni
proud nebo hodnota funkce.

7.2.2 Displej

Na displeji se zobrazuji hodnoty svafovaciho proudu a funkce. Rovnéz naznacuje pramér pouzité elektrody
a tloustku materialu pro nastavenou hodnotu svafovaciho proudu.

(VRD ) (LFTTIG)

e L=

J

s 5= =7\ \\ Cast displeje zobrazuijici hodnotu svafovaciho proudu a pii nastaveni
ch D U U U J | funkci ARC FORCE a HOT START hodnoty téchto funkci.

YAy Ay

Cast displeje, ktera navrhuje pouziti elektrody daného praméru pro
aktualné nastavenou hodnotu svafovaciho proudu.




U(:UOU:U N M Cast displeje zobrazuijici tloustku svafovaného materialu pro
aktualné nastavenou hodnotu svafovaciho proudu.
iz /1@
THICKNESS
CVIVIA Svarovani MMA
Pfi svafovani metodou MMA ("svafovani elektrodou") je mozné nastavit
svarovaci proud v rozmezi 20-140 A. K dispozici jsou také funkce ARC
N 2 FORCE, HOT START a VRD.
. Funkce ARC FORCE
ARCIFORCE Funkce je k dispozici pouze pfi svafovani MMA. Umoznuje nastavit
ﬁ dynamiku svafovaciho oblouku. Zkraceni délky oblouku je doprovazeno
L ) zvySenim svafovaciho proudu, coz stabilizuje oblouk.

Rozsah nastaveni 0 - 10

Funkce HOT START
Funkce HOT START se bé&zné& oznacuje jako horky start. Funguje v

HOTSTART okamziku zapaleni oblouku a zpUsobi kratkodobé zvySeni svafovaciho
|: proudu nad hodnotu nastavenou svarfeCem. Funkce HOT START ma
L ) zabranit pfilepeni elektrody k materialu a je velkym pomocnikem pfi
zapaleni oblouku.
Rozsah nastaveni 0 - 10
Funkce VRD
Funkce VRD snizuje napéti ve stavu bez zatéze. Spravna hodnota napéti
VIRD ) se obnovi az tésné pfed uderem oblouku. Tim se minimalizuje riziko urazu
elektrickym proudem, v nékterych pfipadech v§ak muze ztizit zapaleni
SN @Fz oblouku.
OIN _ funkee je aktivni
@FF— funkce je neaktivni
(LIFT TIG) SvaFovani TIG Lift
E Pfi svafovani TIG Lift Ize nastavit svafovaci proud v rozsahu 15 az 140 A.
—

Indikator funkce chladiciho ventilatoru jednotky

Kontrolka prehrati. Pokud je teplota svarecky pfili§ vysoka, ochrana prerusi
svafovaci proud. Kdyz teplota klesne, jisti€ se automaticky resetuje.
POZOR: Neodpojujte pfistroj od elektrické sité, pokud sviti kontrolka.
Odpojeni zplsobi vypnuti chladiciho ventilatoru a mize dojit k poSkozeni
jednotky.

7.3 Pamét’ nastaveni

Pristroj je vybaven paméti poslednich nastaveni - po vypnuti a opétovném spusténi svarecky se obnovi

naposledy pouZité parametry.
8. OCHRANA PROTI PREHRATI
Zdroj je vybaven automatickou tepelnou pojistkou proti pretizeni. Pokud bude teplota svarecky pfilis vysoka,

ochrana odpoji svafovaci proud a na displeji se zobrazi ikona indikujici prehfati. Jakmile teplota klesne,
dojde k automatickému resetovani spinace.



9. SVAROVANI OBALENYMI ELEKTRODAMI (METODA MMA)

9.1. Pfiprava stroje k provozu

230V 50Hz 230V 50Hz
=] (=]

DCEP

Konce svarovacich kabell musi byt pfipojeny k zasuvkam (2) a (3) na ¢elni desce tak, aby byla na drzaku
elektrody spravna polarita elektrody. Polarita pfipojeni svafovaciho kabelu zavisi na typu pouzité elektrody a
je uvedena na obalu elektrody (zaporna polarita DCEN nebo kladna polarita DCEP) Svorka zemniciho vodice
musi byt peclivé upevnéna na svafovaném materidlu. Pfipojte zastrCku pfistroje do sitové zasuvky 230 V 50

Hz.

9.2. Nastaveni parametrt svafovani

Pomoci multifunkéniho knofliku nastavte pozadovanou hodnotu svafovaciho proudu. Doporu¢ené parametry
svarovaciho proudu pro nejCastgji pouzivané typy elektrod jsou uvedeny v tabulce:

Oznaceni Pramér Doporuceny
elektrody elektrody [svafovaci proud Aplikace
[mm] [A]
2 40 - 60 L . .
Svarovani oceli, napr: St0S, St1S, St2S, St3Sx, St4Sx a
ER 142 2,5 60 - 90 odobné, predevsim tenké plech
3,25 100-150 |° P plechy.
2 40-60
2.5 20-80_ | o atovani oceli, napt: St0S, St1S, St2S, St3Sx, St4Sx a
ER 146 3,25 80 -130 P . ) ) o
podobné, pfedevsim tenké plechy, trubkové oceli tfidy R a R 35.
4 120 -180
5 160 — 230
2 45 - 80 L . .
Svarovani oceli, napr: St0S, St1S, St2S, St3Sx, St4Sx a
2,5 60— 110 P " . ) o
ER 346 395 100 — 150 podobné, pfedevsim tenké plechy, trubkové oceli tfidy R, R 35,
’4 150 — 200 R 45, lodni oceli St41, St41A, St41D, St1KO, St45KO, kotlové
= 180 - 250 oceli St41k, St45k, St36P, St36X.
2 50-75 Svarovani oceli St0S, St1S, St2S, St3SX, St4S, St4SX, lodni
2,5 70 -100 oceli St41, St41A, St41D, St1KO, St45KO0, trubkové oceli R,
EB 146 3,25 100 — 140 | R35, R45, K10, K18, kotlové oceli St36K, St45K, St36P, St36X,
4 140 - 190 | K22H a oceli vySSich pevnostnich tfid 09G2, 18G2, 18 G2A atd.
5 180 - 250

8




2 40-70
25 50 — 100 Svarovani oceli St0S, St1S, St2S, St3SX, St4S, St4SX, lodnich
EA 146 3,25 90 -130 oceli St41, St41A, St41D, St1KO, St45KO, trubkovych oceli R,
4 140 — 200 | R35, R45 atd.
5 180 — 240
2 30 -60
25 50 — 80
EZM (-) 3,25 80 —120 Svarovani litiny za studena
4 110-170
5 150 — 200
EZFe Ni 325 75-100 Svarovani litiny za studena, v nékterych pfipadech také niklu

9.3. Zapaleni oblouku

Iniciace oblouku pfi svafovani obalenou elektrodou spociva v tom, Ze se elektroda dotkne obrobku, kratce se
0 néj otfe a odtahne se. P¥i iniciaci oblouku elektrodami, jejichZ povlak pfi tuhnuti tvofi nevodivou strusku, je
tfeba hrot elektrody pfedem ogistit opakovanym uderem o tvrdy povrch, dokud nedojde ke kovovému
kontaktu s obrobkem.

10. Svarovani metodou TIG Lift

Svarecka DIGIARC-140 LCD SPEEDY umoziiuje svarovani TIG Lift pomoci pfidavné rukojeti TIG. Je
zapotfebi plynem chlazena rukojet s proudovou kapacitou 140 A, vybavena regulaénim ventilem pritoku
ochranného plynu a lahvi s ochrannym plynem. Oblouk je zapalen tfenim, podobné jako u metody MMA.

11. NEZ ZAVOLATE SERVIS

230V 50Hz
=]

Reduktor

)

Butla

gazem

Pokud dojde k poruSe pfistroje, zkontrolujte seznam zakladnich poruch a pokuste se je odstranit sami, nez

svarecku poslete do servisu.

Jakékoli opravy na pfistroji smi byt provadény pouze po odpojeni zastréky ze zasuvky.

Upozornujeme, zZe jednotka neni zapeceténa a uzivatel mize za uc¢elem odstranéni drobnych zavad

sejmout kryt svarecky.




PFiznaky Pri€ina Posup opravy

Sejméte kryt, zkontrolujte a opravte zapojeni

\{ypqdek napajent, chybovy Chy.bvej|cv|rpr|v'o d nebo uvolnéna zastrcka vSech elektrickych zastréek uvnitf jednotky.
signal nebo porucha jednotky uvnitf zafizeni
Nedostate¢ny kontakt mezi svorkami Opravte kontakty svafovacich kabeld a

Oblouk se nezapali 9 - . - .
svarfovaciho kabelu nebo zemnici svorkou uzemnovaci svorky.

Po zapnuti napajeni kontrolka

zapnuti nesviti. Chybi napajeci napéti Zkontrolujte pojistky sitové pripojky

Pockejte nékolik minut, dokud kontrolka

Rozsviti se kontrolka prehrati Zafizeni se prehralo. o L
nezhasne, a pokracujte ve svarovani.

Ventilator byl zablokovan ohnutym

Ventilator nebézi Vyrovnejte kryt ventilatoru

krytem

Nespravna polarita pfipojeni Spravné pfipojte svarovaci
Neuspokojiva kvalita svaru pfi svarfovaciho kabelu kabely
svafovani MMA, elektroda se Vlhka elektroda. Vymeérite elektrodu
pfilepi na svafovany material. Svarecka je napajena z generatoru nebo

pomoci diouhého prodiuzovaciho kabelu PFipojte zafizeni pfimo k elektrické siti

s pfili§ malym prdfezem.

Vymeérite spotfebni dily.Vyménte
wolframovou elektrodu nebo plynovou
lahev za kvalitng&jSi materialy.

Pouziti nevhodnych nebo nekvalitnich
materiald nebo spotfebniho materialu,

Zkontrolujte, zda stinici plyn proudi se

Neuspokojiva kvalita svaru pfi Nespravny pritok stiniciho plynu spravnou intenzitou.

svarovani metodou TIG

Zkontrolujte regulator plynu.

Zkontrolujte pfivodni hadici plynu, zlepsete
pfipojeni hadice ke spojkam a stav
rychlospojky.

Nespravny tlak ochranného plynu

12. PROVOZ ZARIZENIS

Provoz svareciho usmérfiovace DIGIARC-140 LCD SPEEDY by mél probihat v prostfedi bez korozivnich
slozek a vysoké prasnosti. PFistroj neumistujte do pradnych prostor, do blizkosti brusek v provozu apod.
Prach a kovové piliny znecistujici fidici desky, vodi¢e a spoje uvnitf jednotky mohou vést k elektrickému
zkratu a naslednému poskozeni svarecky.

Je tfeba se vyvarovat provozu v prostfedi s vysokou vihkosti a zejména v situacich, kdy se na kovovych
¢astech vyskytuje rosa.

V pfipadé oroseni kovovych &asti, napf. po pfeneseni studeného stroje do teplé mistnosti, vyckejte, dokud
rosa zcela nezaschne a stroj se nezahfeje na teplotu okoli. Spusténi studené svarecky za téchto podminek
muZe zpUsobit poSkozeni stroje. PFi provozu svarecky venku se doporucuje umistit ji pod stfechu, aby byla
chranéna pfed nepfiznivymi povétrnostnimi podminkami.

Svérecka DIGIARC-140 LCD SPEEDY by méla byt provozovana za nasledujicich podminek:
- kolisani efektivni hodnoty napajeciho napéti nejvySe o0 10 %.
- okolni teplota od 10 °C do +40 °C
- atmosféricky tlak 860 az 1060 hPa
- relativni vihkost atmosférického vzduchu nejvyse 80 %.
- nadmofska vyska do 1000 m

13. POKYNY PRO UDRZBU

V ramci kazdodenni udrzby udrzujte svare€ku v Cistoté a kontrolujte stav rukojeti, kabell a vnéjsich spoju.
Pravidelné vymériujte spotfebni dily.

Pravidelné Cistéte stroj zevnitf vyfoukanim stlatenym vzduchem, abyste odstranili prach a kovové piliny z
ovladacich desek a vodi¢l a elektrickych spoju.

Nejméné jednou za Sest mésicu provedte celkovou kontrolu a stav zejména elektrickych pfipojek:
- stav ochrany pfed urazem elektrickym proudem
- stav izolace
- stav ochranného systému
- spravna funkce chladiciho systému

Zaruka se nevztahuje na skody zplUsobené provozem svarecky za nevhodnych podminek nebo
nedodrzenim pokynt pro udrzbu.
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14. ELEKTRICKE SCHEMA
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15. POKYNY PRO SKLADOVANIi A PREPRAVU
Zafizeni by mélo byt skladovano pfi teploté od -10 °C do +40 °C a relativni vihkosti do 80 % bez korozivnich

vyparll a prachu. Zabalené jednotky by mély byt pfepravovany krytymi dopravnimi prostfedky. B&éhem
prepravy musi byt zabalené zafizeni zajisténo proti pohybu a musi byt umisténo ve spravné poloze.

16. SPECIFIKACE SADY

1. Zdroj DIGIARC-140 LCD SPEEDY 1ks

2. Kabel s drzakem elektrod 1ks

3. Zemnici kabel se svorkou 1ks

4. Navod k obsluze 1 ks
17. ZARUKA

Zaruka je poskytovana po dobu 12 mésict pro podnikatelské subjekty, avSak s vyjimkou zaruénich
reklamaci, nebo 24 mésictl pro spotrebitele od data prodeje.

Zaruka bude uznana, pokud reklamujici predlozi doklad o koupi (fakturu nebo Gétenku) a zaruéni list
s nazvem vyrobku, sériovym ¢&islem, datem prodeje a razitkem prodejniho mista.

Svarecka musi byt dodana se svarfovacim horakem. Na reklamace zafizeni bez svareci pistole nebude
bran zietel. Zarizeni zaslané k reklamaci musi byt zabaleno v originalni kartonové krabici chranéné
originalnim polystyrénovym oblozenim. Spoleénost TR-WELD s.r.o. neodpovida za poskozeni
svarecky zpuisobené béhem prepravy.

Pokud mate v umyslu tento vyrobek zlikvidovat, nevyhazujte jej do béZzného domovniho odpadu.
Podle smérnice o odpadnich elektrickych a elektronickych zatizenich (smérice 2012/19/EU) platné v
Evropské unii je nutné pouzivat oddélené zpiisoby likvidace pouzitych elektrickych a elektronickych
zatizeni. V Ceské republice je v souladu s ustanovenimi zdkona ze dne 11. zati 2015 o pouzitych
elektrickych a elektronickych zatizenich zakazano odkladat pouzitd zafizeni oznac¢ena symbolem
e preskrtnutého odpadkového kose spolecné s ostatnim odpadem.

UZivatel, ktery hodla tento vyrobek zlikvidovat, je povinen odevzdat odpadni elektrické a elektronické zafizeni na
sbérném misté odpadnich zafizeni. Sbérna mista provozuji mimo jiné velkoobchodnici a maloobchodnici s témito
zafizenimi a komunalni organizaéni jednotky, které plsobi jako sbérny odpadu.

VySe uvedené zakonné povinnosti byly zavedeny s cilem omezit mnozstvi odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizeni a zajistit odpovidajici Uroveri sbéru, vyuziti a recyklace odpadnich zaFizeni. Radné plnéni téchto povinnosti je
dllezité zejména v pfipadé odpadnich zafizeni obsahujicich nebezpecné slozky, které maji obzvlasté negativni dopad na
zivotni prostfedi a lidské zdravi.
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http://www.tecweld.pl/

PROHLASENI O SHODE
01/DIGIARC140LCD/2022

Autorizovany zastupce vyrobce:

TR-WELD s.r.o.
602 00 Brno
ul. Lidicka 700/19

Prohlasujeme, Ze nasledujici vyrobek:

Invertorova svarecka

Obchodni nazev: DIGIARC-140 LCD SPEEDY
Typ: MMA-140 MINI LCD
Obchodni znaéka vyrobce: Shermar!,|g,,ez_

ke kterému se toto prohlaseni vztahuje, je v souladu s nasledujicimi smérnicemi Evropské unie a

vnitrostatnimi pfedpisy, které tyto smérnice provadéji:

Smérnice o nizkém napéti LVD 2014/35/EU
Smeérnice o elektromagnetické kompatibilité EMC 2014/30/EU

Smérnice RoHS Il 2011/65/EU

a splfiuje nasledujici normy:

PN-EN IEC 60974-1:2018-11+A1:2019-06

Obloukova svafovaci zafizeni -- Cast 1: Zdroje svafovaci energie,

PN-EN 60974-10:2014-12

Obloukova svafovaci zafizeni -- Cast 10: Pozadavky na elektromagnetickou kompatibilitu (EMC),
EN IEC 63000:2019-01

Technicka dokumentace pro hodnoceni elektrickych a elektronickych vyrobkl z hlediska omezeni
nebezpecnych latek.

Rok, ve kterém bylo zafizeni opatfeno oznacenim CE:! 2021



