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Prohlaseni o vlastnostech/Declaration of Conformity
Dle/According to:
Smérnice 2006/95/ES, platna od 16.1.2007
Smérnice 2004/108/ES, platna od 20.7.2007
RoHS smérnice 2011/65/ES, platnd od 2.1.2013
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1. Typ zafizeni /Type of Equipment/:

Svarovaci zdroj /Welding power source/
2. Typové oznaceni /Type Designation etc./

KOWAX® GeniTig®320 AC/DC LCD5, ID: KWXSTGT320ACDC, Serial number starting: 20220700001
3. Znacka neb ochrannd zndmka /Brand name or trade mark./

KOWAX®

4. Vyrobce nebo jeho autorizovany zastupce v EEA. /Manufacturer or his authorised representative established
within the EEA./

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CZECH REPUBLIC, 1D: 26850036, VAT: CZ26850036

5. Harmonizované normy: /Harmonised standard:/

EN60974-1, Svarovani. Bezpe&nostni pozadavky pro zafizeni k obloukovému svafovani. Cast 1:
Zdroje svarovaciho proudu

EN60974-10, Zafizeni pro obloukové svafovani - Cast 10: Pozadavky na elektromagnetickou
kompatibilitu (EMC)

Dalsi informace: Omezené pouzivani, zafizeni tfidy A, pro pouzZiti s oblastech jinych nez obytnych.
Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

Vlastnosti vySe uvedeného vyrobku jsou ve shodé se souborem deklarovanych vlastnosti. Toto prohlaseni o
vlastnostech se v souladu s nafizenim (EU) €. 305/2011 vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného
vyse.

The performance of the product identified above is in conformity with the set of declared performance/s. This
declaration of performance is issued, in accordance with Regulation (EU) No 305/2011, under the sole
responsibility of the manufacturer identified above.

Podepsano za vyrobce a jeho jménem:
Signed for and on behalf of the manufacturer by

[jméno/name] Tomas KALINA
V [misto]/At [place] Plzen

Dne [datum vydani]/on [date of issue] 15.06.2022
[podpis]/[signature]

poBOEMA - PLZER
Tomid Kalina

IC.: 26850036 tal: +420 807 177 172 CZ
p1f: CZ26B50036 o mail; Kelnafower.c
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Pouze osoba spliujici kvalifikaci danou zakonem a kvalifikaci je opravnéna opravovat stroj.

KWXSTGT320ACDC
DULEZITA UPOZORNENI

Obsluha musi byt proskolend a zpUsobild ke svafovani.

7 v s

Neni povolena zadna modifikace svarovaciho stroje nez doporucena vyrobcem!
Pfed otevienim krytu stroje — vidy odpojit ze sité!

Spole¢nost SVARMETAL s.r.o., Vdm muZe poskytnout veskeré ochranné prostfedky pro
svarelské prace a pridavna zafizeni.

Toto zafizeni je navrzeno a zkouSeno v souladu s mezinarodnimi a evropskymi standardy
EN 60974-1, EN 60974-10 (viz. prohlaseni o vlastnostech). Servisni jednotka, ktera provedla
servisni zakrok nebo opravu, ma za povinnost zajistit, aby vyrobek stidle vyhovoval
uvedenym normam a standardim.

Nahradni dily si moZno objednat u nejblizSiho prodejce znacky KOWAX.

V souladu s 2002/96/ES o likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni se musi elektrické
zafizeni, které dosahlo konce Zivotnosti, zlikvidovat v recyklacnim zafizeni. Jako osoba
zodpovédna za zafizeni mate povinnost informovat se o schvalenych sbérnych mistech.

PFi provozovani v rozporu s navodem nebo pfi nedodrzeni provoznich podminek nebo pfi
uziti k jinému ucelu, nez ke kterému je zarizeni konstruovano nebude uznana zaruka.

Dokud je zafizeni v provozu, neprepinejte jeho provozni rezimy. Pfepindni provoznich rezim(
béhem svarovani mliZe zatizeni poskodit. Na takto zplsobené skody se nevztahuje zaruka.

Pfed spusténim zafizenim odpojte od zafizeni kabel dridku elektrody, aby nedoslo k
zazehnuti oblouku v pfipadé kontaktu elektrody se svafencem.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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1.

BEZPECNOST

A Upozornéni! Predtim neZ zacnete pouZivat zafizeni, si pozorné prectéte ndvod k pouliti.
Uschovejte ho na misté, kde ho budete mit vidy po ruce. Zvysenou pozornost vénujte cdsti
Bezpecnost!, kde naleznete diileZité informace pro bezpecné pouZivdni zafizeni. Kontaktujte svého
obchodniho zdstupce, v pfipadé, Ze nebudete rozumét instrukcim v manudlu.

A Je velmi diilezité, aby kaZdy, kdo pracuje s timto zafizenim, dodrZoval veskerd bezpecnostni

opatieni, které vyplyvaji z BOZP na pracovisti a zdroven z tohoto manudlu. Instalaci, udrzbu a
jakékoliv opravy tohoto zafizeni smi provdadét jenom profesiondlné vyskoleni pracovnici. Nespravnad
obsluha, nebo manipulace se zafizenim miiZe mit za ndsledek poskozeni, kterdé mohou vést ke
zranénim. Zarizeni smi pouZivat pouze osoby, které maji zkusenosti se svarovdnim, rezanim, nebo
s jinym pfFislusnym pouZitim zafizeni. Prdci na vysokonapétovém zafizeni smi provddét pouze
kvalifikovany elektrikdr. Udrzbu zafizeni Ize provddét jediné v pfipadé, Ze je zafizeni mimo provoz.

Pred pouzivanim zafizeni je nutné:

>
>
>
>
>

Seznamit se s timto manualem,

Seznamit se s obsluhou zaftizeni,

Seznamit se s umisténim vSech nouzovych, nebo dilezitych vypinaci,
Pochopit, jak zafizeni funguje,

Seznamit se s bezpecnostnimi opatfenimi na pracovisti a poZadavky pro bezpecnou préci se
zafizenim,

Zajistit, aby pfi spusténi zafizeni nebyly v okoli Zadné neopridvnéné osoby, které nejsou
seznameny s bezpecnostnimi opatienimi,

Zajistit vhodné pracovisté pro praci se zafizenim a prostor bez prlvanu. Na pracovisti musi
byt dostupny vhodny hasici pfistroj,

Mit pfipravené ochranné prostifedky: ochranné bryle, ochranné rukavice a nehoflavy odév.

Bé&hem provozu se v blizkosti zafizeni nesmi pohybovat nepovolané osoby, zejména déti.

Nékteré soucdsti mohou explodovat. Vidy pouzivejte obli¢ejovy Stit a ochranny odév s
dlouhymi rukavy.

Prilis dlouhy nepretrzity provoz mlze zpUsobit prehrati zafizeni. Pockejte, dokud
zafizeni nevychladne. Dodrzujte pokyny uvedené v kapitole "Tepelnd ucinnost a
ochrana".

Nesvarujte ve vyskach bez fadné ochrany.

Pad nebo prevraceni zafizeni mize zplsobit zranéni.

VYSTRAHA!

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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Nasledujicim signalim a slovnim vysvétlenim prosim vénujte zvySenou pozornost. Chrani Vas i Vase

okoli.

A\

Y

YV V V V V V V

=]

’- ; ELEKTRICKY PROUD MUZE zZPUSOBIT SMRT

Dotknuti se elektrickych casti pod napétim muizZe zpUsobit smrtelny draz elektrickym
proudem nebo tézké popaleniny. Elektroda a pracovni obvod jsou pod napétim vzdy, kdyzZ je
zapnuto napajeni. Vstupni napdjeci obvod a vnitfni obvody zafizeni jsou rovnéz pod napétim,
kdyZ je zapnuto napdjeni. Pfi svafovani metodou TIG/MMA jsou pod proudem wolframova
elektroda/obalena elektroda a veskeré kovové c¢asti ve styku s elektrodou. Nespravné
nainstalovana ¢i nespravné uzemnéna zarizeni jsou nebezpecna.

Nedotykejte se elektrickych dilli pod napétim.

Nedotykejte se elektrod nechranénym povrchem téla, vlhkymi, poskozenymi
(napf.protrzenymi) rukavicemi, nebo vihkym odévem.

Pracovisté musi byt suché, zafizeni nelze pouzivat v mokrém prostredi.

Zafizeni instalujte a uzemnéte v souladu s pfislusnymi normami.

Izolujte se od zemé a svarfovaného predmétu.

Dbejte na bezpecné pracovni prostfedni a pracovni polohu.

Noste suché rukavice a odév bez dér.

Pfi prdci se zafizenim ve stisnénych prostorach postupujte se zvySenou opatrnosti.

Pracovni svorku, svarovaci kabel a svafovaci zafizeni udrzujte v dobrém stavu bezpe¢ném pro

provoz. Vyménte poskozenou izolaci.
Elektrodu nikdy neponofujte do vody pro chlazeni.

Nikdy se soucasné nedotykejte éasti pfipojenych ke dvéma svafecim zafizenim, nebot

napéti mezi nimi muZe byt sou¢tem napéti naprazdno obou svarecek!

Pti praci nad drovni podlahy se pomoci bezpecnostniho pasu chrarite pred padem v pfipadé

zasahu elektrickym proudem.
Kabely udrzujte v suchu, bez oleje a mastnoty a chrarite je pred horkym kovem a jiskrami.

Neomotavejte si kabely okolo téla.

VYPARY A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE

PFi svafovdni mohou vznikat zdravi Skodlivé vypary a plyny. Vyvarujte se vdechovani téchto

par a plyn(. Pfi svafovani udrzujte hlavu mimo kouf. Pouzivejte dostate¢né vétrani a/nebo

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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odsavani u oblouku, aby se vypary a plyny nedostaly aZ k vasim dychacim otvorim. Pfi

svarovani elektrodami, které vyzaduji specialni ventilaci, napfiklad elektrody pro svareni
nerezové oceli nebo kadmia, elektrody pro navarovani a jiné elektrody vytvarejici vysoce
toxické vypary, je nutno co nejvice snizit vystaveni témto vypardm pod prahové hodnoty
pomoci mistniho odsavani nebo mechanické ventilace. Ve stisnénych prostorach, nebo za
urcitych okolnosti venku, mliZze byt nutné pouZziti respiratoru. Pfi svarovani pozinkované oceli

je také zapotrebi dalSich opatfeni.

Nesvarujte v mistech, v jejichZ blizkosti dochazi ke vzniku vyparl chlorovanych uhlovodikd pfi
odmastovani, ¢isténi nebo strikani. Teplo a paprsky z oblouku mohou reagovat s vypary

rozpoustédla a vést ke vzniku fosgenu, vysoce toxického plynu a dalSich drazdivych produktu.

Ochranné plyny pouZivané pro obloukové svafovani mohou vytlacovat vzduch a vést k drazu

nebo smrti. VZdy pracujte s dostateénym vétranim, zejména v uzavienych prostorach.

Prectéte si pokyny vyrobce pro toto zatizeni a spotifebni material, véetné bezpecnostniho

listu materialu a dodrzujte bezpecnostni postupy predepsané zaméstnavatelem.

‘b

Y il el N ]
e OBLOUKOVE ZARENI MUZE ZPUSOBIT PORANENI OCI A POPALENINY

Paprsky vzniklé pti svafovani/fezani vytvareji intenzivni viditelné a neviditelné ultrafialové a
infracervené zareni, které muze popdlit oci a klzi.
PouZivejte spravné ochranné prostfedky jako: ochranny stit/kuklu se spravné nastavenou

clonou, nehoflavy ochranny odév a bryle/kukly s filtraénimi skly. Osoby ve Vasi blizkosti
chrante vhodnymi stity, nebo clonami.

K ochrané pokoZky pred jiskry z oblouku noste vhodny odév z odolného nehoflavého

materialu.

A’%' ' \?‘?‘gVLASTNI'OCHRANA

>

Udrzujte vSechny bezpecénostni kryty, prvky a zafizeni na misté a v dobrém stavu. Pri

spousténi, provozu nebo servisu zafizeni udrZujte ruce, vlasy, odév a naradi v dostatecné

vzdalenosti od klinovych fement, ozubenych kol, ventilator( a vSech ostatnich pohyblivych

casti.

Nevkladejte ruce do blizkosti ventilatoru motoru. Nepokousejte se pfemoci regulator nebo -

volnobéh zatlacenim na ovladaci tyce skrtici klapky, kdyzZ je motor v chodu.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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A m NEPOUZIVEJTE palivo v blizkosti svafovaciho oblouku s otevienym

plamenem nebo pfi bézicim motoru. Pfed doplfiovanim paliva zastavte motor a nechejte jej

KOW/axX
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vychladnout, aby se zabranilo odpareni rozlitého paliva pfi kontaktu s horkymi ¢astmi motoru a
vzniceni. Pfi plnéni nddrZze nerozlévejte palivo okolo. Pokud dojde k rozliti paliva, otfete jej a

nespoustéjte motor, dokud nebudou nevyprchaji vypary.

A & JISKRY MOHOU zPUSOBIT POZAR

» Pfi svafovani/fezani uzavienych nadob, jako jsou cisterny, sudy nebo trubky, mdze dojit k
vybuchu. Jiskry vzniklé pti svarovani/fezani a odletujici z horkého obrobku a zatizeni mohou
zpUsobit vznik poZaru a popaleniny.

» liskry pti svarovani, nebo fezani mohou zpUsobit poZar, je proto velmi dilezité, aby v blizkosti
zafizeni nebyly Zadné hoflavé materialy.

» Nahodny kontakt elektrody s kovovymi pfredméty muzZe zpUlsobit jiskieni, vybuch, prehrati
nebo pozar. Pfed svafovanim/fezanim zkontrolujte a ujistéte se, Ze je pracovisté bezpecné.

» Neprovadéjte svafovani/fezani na uzavienych nadobdach, jako jsou nadrze, sudy nebo
potrubi, pokud nejsou radné pripraveny podle pozadovanych bezpeénostnich norem, aby
bylo zajisténo uUplné odstranéni hoflavych nebo toxickych vypar(l a latek, které mohou
zpUsobit vybuch, i kdyZ byla nadoba ,vycisténa“. Duté odlitky nebo nadoby pred zahtivanim,
fezanim nebo svafovanim odvzdusnéte. Mize dojit k vybuchu.

> V pripadé, Ze na pracovisti pouzivate stlaceny plyn, dbejte na zvlastni bezpecnostni opatreni,
abyste zabranili nebezpecnym situacim.

> PouZivejte vhodné ochranné prostiedky: nehoflavy ochranny odév, vysoké boty, vhodné
kukly apod.

A I-Ig TLAKOVE LAHVE

» Prevrhnuti tlakové ldhve mUzZe zpUsobit vazné zranéni. Nespravné zachazeni s tlakovou lahvi
mUiZe zpUsobit vysokotlakou explozi a zranéni.

> PouzZivejte pouze lahve se stlatenym plynem obsahujici spravny ochranny plyn pro dany
proces a spravné fungujici regulatory plynu a tlaku. VSechny hadice, armatury atd. by mély

byt vhodné pro dané pouZiti a udrzovany v dobrém stavu.

» Chrante plynové lahve pfed nadmérnym teplem, razy, fyzickym poskozenim, struskou,

otevienym ohném, jiskrami a oblouky.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
Stranka 8z 47 +420607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniTig®320AC/DC LCD5 — Navod k pouzZivani

ver.1.2022.06.15 max for ®
AT b

elding

KWXSTGT320ACDC
> Nikdy nedovolte, aby se svafovaci/fezaci elektroda nebo zemnici svorka dotykaly plynové

lahve, nenatahujte pres ldhev svarovaci kabely.
> Nikdy nesvarujte/nefezte na tlakové lahvi s plynem, hrozi vybuch.

» Lahve vidy udrZujte ve svislé poloze, pfipevnéné k podlaze.

» Lahve musi byt umistény:

V dostatecné vzdalenosti od mist, kde by mohlo dojit k jejich fyzickému poskozeni.

V bezpecné vzdalenosti od obloukového svafovani nebo fezani a od jakéhokoli jiného zdroje

tepla, jisker nebo plamene.

» Vidy zamezte styku elektrody, drzaku elektrod nebo jiné horké ¢asti s lahvemi.
> Pfiotevirani ventilu lahve drZte hlavu a oblic¢ej stranou od vystupu ventilu lahve.

» Ochranné krytky ventild by mély byt vidy na misté a pevné utazené rukou, kromé pripadd,

kdy je lahev pouzivana nebo pfipojena k poutziti.

AO(- OSTRE CASTI

» Posouvajici se dratova elektroda z hofaku muzZe poranit oci, oblicej a ostatni nezakryté casti

téla.

A é;! Svarované dily mohou zplsobit popaleni.

® Nahromadéni plynu. Pfi hromadéni plynu muze vzniknout toxické prostredi, dojit k
A “ vyéerpani kysliku ve vzduchu a dojit ke smrti nebo Grazu. Rada plynd pouzivanych pfi
[f] svafovani/fezani je neviditelnych a bez zapachu.

Pokud se plyn nepouZziva, uzavrete pfrivod ochranného plynu.

Vidy vétrejte uzaviené prostory nebo pouZivejte schvaleny respirdtor s privodem

vzduchu.

f O Hluk muze poskodit sluch. Hluk z nékterych procesl nebo zafizeni mize poskodit
sluch.

V ptipadé vysoké hladiny hluku pouZivejte schvalenou ochranu sluchu.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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A Df._))) ELEKTROMAGNETICKE POLE

Elektricky proud protékajici jakymkoli vodi¢em zpUsobuje lokalizovana elektromagneticka pole.
Diskuse o vlivu elektromagnetickych poli probiha po celém svété. Dosud nebyly objeveny zadné
dlikazy prokazujici vliv elektromagnetickych poli na zdravi. Vyzkum v této oblasti vSak nadale
pokracuje. Pfed vyvozenim jakychkoli zavért se doporucuje minimalizovat vystaveni

elektromagnetickym polim.
Pro minimalizaci elektromagnetickych poli je tfeba dodrzovat nasledujici postupy:
® \Vedte elektrodovy kabel a pracovni kabely u sebe - pokud mozno je zajistéte k sobé paskou.
® Sechny kabely by mély vést co nejdale od operatora.
® Napdjeci kabel si nikdy neomotavejte okolo téla.
® Zajistéte, aby byly svarecka a napajeci kabel co nejdale od operatora.
® Pfipojte pracovni kabel k obrobku, co nejblize mistu svarfovani.

® Lidé s kardiostimulatorem by se méli drzet od mista svafovani co nejdale.

A OSTATNI

Chrarite zarizeni pred destém a pfimym slunecnim zafenim.

Obsah prachu, kyselin, korozivnich plyni ve vzduchu nesmi pfeséhnout béZnou normu.
Dbejte na dostatecny privod vzduchu béhem svarovdni.

Pfed pouZitim musi byt zarizeni uzemnéno.

V pripadé, Ze se zafizeni samo z bezpecnostnich divodii vypne, nespoustéjte opétovné
zafizeni, pokud nebude odstranéna pFicina. MiZe dojit k poskozeni stroje.

Statické napéti miiZe poskodit elektronické soucdstky.

P¥ilis dlouhy nepretrZity provoz miiZe zplisobit prehrdti stroje. Vyckejte, dokud stroj
nevychladne.

Nesvatujte ve vyskdch bez Fadné ochrany.

Pdd nebo prevrdceni zarizeni miiZe zplsobit zranéni.

Po otevieni obalu zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni zafizeni béhem prepravy. V pfipadé
pochybnosti kontaktujte nase servisni oddéleni.

Y VvV VVVYVYVYV

Y VYV

Vétrani

Zatizeni ma malé rozméry, kompaktni konstrukci a vysoky vykon. Ventildtor slouzi k odvadéni tepla,
CZ které toto zafizeni vytvari béhem svafovani/fezani. DaleZité: Zajistéte, aby nebyly vétraci praduchy

zafizeni ucpané. Minimalni vzdalenost mezi zatizenim a jakymikoli jinymi pfedméty v pracovnim

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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prostoru nebo v jeho blizkosti by méla byt 30 cm. Dobré vétrani je zasadni pro normalni vykon a

Zivotnost zafizeni.

Ochrana proti prehrati

Pokud by se zafizeni pouZivalo nadmérné, v prostredi s vysokou teplotou, ve Spatné vétraném
prostoru nebo pokud by doslo k poruse ventildtoru, aktivuje se tepelnd pojistka a zafizeni prestane
pracovat.

Za téchto okolnosti nechte zafizeni zapnuté, aby mohl vestavény ventilator pracovat a snizit
teplotu uvnitf zafFizeni.

Jakmile vnitfni teplota klesne na bezpecnou hodnotu, je mozné zafizeni opét pouzivat.

Prepéti

Pokud jde o rozsah napdjeciho napéti stroje, viz tabulka ,,Hlavni parametry”. Zafrizeni ma
automatickou kompenzaci napéti, které umoznuje udrzovat rozsah napéti v daném rozsahu.

V pripadé, Ze napéti z napajeciho zdroje pfekroci stanovenou hodnotu, mize dojit k poskozeni
soucasti tohoto zafizeni.

Zajistéte, aby napajeni odpovidalo parametriim zafizeni.

NepftibliZujte se k vystupnim svorkam zafizeni, pokud je v provozu. Mize dojit k zdsahu elektrickym
proudem.

POZOR! ZKONTROLUJTE UNIK PLYNU

PFi prvni uvedeni zafizeni do provozu a v pravidelnych intervalech se doporucuje provadét kontrolu
Uniku plynu.

Doporuceny postup je nasledujici:

1. Pfipojte regulator a plynovou hadici a utahnéte vSechny konektory a svorky.
2. Pomalu oteviete ventil lahve.

3. Nastavte pritok na regulatoru na 8-10 I/min.

4. Zavrete ventil lahve a vénujte pozornost ukazateli tlaku na regulatoru: pokud rucicka klesa smérem
k nule, dochazi k Uniku plynu.

Nékdy muze byt unik plynu pomaly a k jeho zjisténi je nutno nechat tlak plynu zapnuty po delsi dobu.

V této situaci se doporucuje otevfit ventil lahve, nastavit pritok na 8-10 |/min, zavfit ventil lahve a

kontrolu provést po minimdlné 15 minutach.

5. Pokud dojde ke ztraté plynu, zkontrolujte vSechny konektory a svorky na tésnost postrikanim
mydlovou vodou: v misté tniku se objevi bubliny.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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DULEZITE! Pfed uvedenim zatizeni do provozu se diirazné doporucuije zkontrolovat pfipadny tnik
plynu. Pokud zatizeni nepouZzivate, doporucujeme ventil lahve zavfit.

2. SHRNUTI

Tento navod k obsluze je vhodny pro model GeniTig®320 AC/DC LCD5.
Zafizeni je uréeno k provadéni odbornych svarecskych praci v priimyslovych podminkach pracovniky s

platnymi kvalifika¢nimi certifikaty podle platnych norem.

Zdroj GeniTig®320 AC/DC LCDS5 slouzi k ru¢nimu obloukovému svarovani TIG (obloukové
svarovani netavici se elektrodou v inertnim plynu) a MMA (ru¢ni obloukové svarovani v ochranné

atmosfére).

Zdroje GeniTig®320 AC/DC LCD5 jsou moderni invertorové svafovaci zdroje nabizejici velmi
vysokou vSestrannost svarovani. Jejich hlavni vyhodou je moZnost svarovani pomoci jedno nebo
dvojitého pulzniho proudu v reZzimu TI. Diky moderni technologii IGBT a vysoce kvalitnim soucastem
se jedna o idealni zafizeni pro prace v automobilovém primyslu, s ocelovymi konstrukcemi,

svarovani hlinikovych slitin a dalsi.

Spolehlivost, Siroka skala vyuZiti (moZnost pouZiti metod svarovani: TIG-HF, TIG-LIFT, MMA),

Vv

2.1. Popis stroje
Zatizeni fady GeniTig®320 AC/DC LCD5 umozriuji svafovani v nasledujicich reZzimech:

TIG DC Lift - Pfi metodé TIG hoti elektricky oblouk v inertnim plynu (argon) mezi svafovanym
dilem a netavici se elektrodu z ¢istého wolframu nebo wolframu s pfimésemi. V rezimu TIG
Lift se zapali elektricky oblouk, v momenté kdy se elektroda dotkne svarfovaného dilu.

-
|

TIG LIFT-ARC
TIG DC HF - aby se zcela vyloucila mozZnost zneciSténi svaru wolframem, doporucuje se,
— aby se elektroda nedotykala obrobku/svarku; za timto tGi¢elem se pouziva
vysokofrekvenéni bezdotykové zapalovani (HF — high frequency).
TIG HF

TIG DC PULSE Lift - k zapaleni oblouku dochazi kontaktem elektrody se svafovanym

materidlem, pulzni funkce umozriuje svarovani tlustych plechll prostfednictvim periodickych

“\
]

zmén proudu.
PULSE LIFT-ARC

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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PULSE LIFT-AR
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MMA

-
VRD U<21V

> oy

i

VRDU<21V
N

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice

TIG DC PUL S HF — Vysoko frekvencni bezkontaktni zapalovani pomoci ionizatoru v reZimu
TIG DC PULS.

TIG AC Lift - funkce, kterd umoznuje svarovani hliniku pomoci stfidavého proudu, coz
znamena svarovani hliniku, katodické Cisténi. Nastavenim parametru AC BALANCE, tj.
vyvézeni stfidavého proudu, je mozné nastavit pomér trvani jeho fazi vici sobé.

TIG AC HF - funkce umoznujici svafovani hliniku stfidavym proudem, k zapaleni dochazi
bezkontaktné prostfednictvim vysokofrekvencniho proudu generovaného ionizatorem.

TIG AC PULS Lift - svarovani v tomto rezimu je kombinaci poufZiti stfidavého proudu s
pulznim, coZ umoziuje svafovani velmi tenkych hlinikovych dilG. K zapaleni oblouku dochazi
kontaktem elektrody s obrobkem/svarkem.

TIG AC PULS HF - funkce, kterad umoziiuje svafovani hlinikovych materialti o malé tloustce.
Bezkontaktni vysokofrekvencni zapalovani pomoci ionizatoru.

MMA DC (+) - pfi metodé MMA se pouZiva obalena elektroda, ktera se sklada z kovového
jadra pokrytého povlakem. Mezi koncem elektrody a svafovanym materialem vznika
elektricky oblouk pomoci dotyku hrotu elektrody s obrobkem/svarkem. MMA DC (+)
znamend svarovani s kladnou polaritou - vice tepla se uvolfiuje v materidlu a méné v
elektrodé.

MMA DC(-) - rozdil mezi MMA DC (+) spociva v tom, Ze polarita v rezimu MMA DC je opacna,
takZe rozlozeni tepla je opacné - vice tepla se vyzafuje na elektrodé a méné ve svafovaném
materidlu.

MMA VRD DC (+) - k dispozici v rezZimu MMA DC (+) VRD (Voltage Reduction Device) -
funkéni modul, ktery sniZuje klidové napéti sekundarniho obvodu, zvysSuje bezpecnost a
snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

MMA VRD DC (-) - k dispozici v rezZimu MMA DC (-) funkce VRD (Voltage Reduction Device)
funguje stejné jako MMA VRD DC (+), rozdil je v zaporné polarité.

+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 13 z 47



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

KOW/axX

GeniTig®320AC/DC LCD5 — Navod k pouZivani
ver.l. 2022.06.15

elding
KWXSTGT320ACDC
2.2. Parametry
KOWAX® GeniTig®320 AC/DC LCD5, HF, JOB, SYN,
Parametr\Model PULZ, 2T/4T

Sitové napéti

3~400V, 50/60Hz +/-15%

TIG MMA
AC DC AC DC
Primarni proud Imax (A) 10-320 10-320 30-250 30-250
Jmenovity prikon (Kw) 9,2 9,2 9,5 9,5
Fazovy proud limax (A) 13,3 13,7
Fazovy proud lies (A) 7,3 7,5
Jci)§tén|' (jistic motorovy pomaly, charakteristika 16A/3f
Napéti naprazdno (V) 71
Rozsah svarovaciho proudu (A) 10-320 5-320 30-250 30-250
30% 320A | 30% 320A | 30% 250A | 30% 250A
Zatésovatel (40°C,10 minut) 60% 226A | 60% 226A | 60% 177A | 60% 177A
100% 175A | 100% 175A | 100% 137A | 100% 137A
Nabéh/Dobéh svarovaciho proudu (s) 0-10/0-10
Pulz bazovy proud (A) 20-304 10-304
Nabéh/Dobéh svarovaciho proudu (A) 20-320 10-320
Predfuk/Dofuk (s) 0,1-10/1-10
AC frekvence (Hz) 40-100
Uroven ¢idténi hliniku AC Balance (%) 10 - 90
Frekvence pulzu (Hz) 1-200
Rozsah sitky pulzu (%) 5-95%
Moznost volit tvar kfivky AC pulzu 6 typa
Arc Force (A) 0-100

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Velikost LCD 5"
Trida kryti IP21S
Trida izolace F
Chlazeni AF
Rozméry d x § x v (mm) 810 x 510 x 800
Hmotnost (Kg) 53,8

. 2T/4T, 18job0, HF, Lift-TIG, HOT-START, ARC-FORCE,
OSTATNI

VRD On/Off,

Pozn.: ZatéZovatel — vymezuje Cas, béhem kterého Ize svarovat, nebo fezat pfi urcité zatézi, aniz by doslo k pretizeni, jako
procento desetiminutového intervalu. Tento cyklus plati pro 40°C.

Parametry se méni v zavislosti na provoznim rezimu zafizeni.

60% zatézovatel pri 210A 35% zatézovatel pri 250A
\\ N
+40°C N +40°C N
— -
6 min.svarovani 4 min.chlazeni 3,5 min.svarovani 6,5 min.chlazeni

2.3.  Pracovni cyklus a prehrati

x A Zavislost svafovaciho proudu

Pismeno “X” je zkratka pro pracovni cyklus, ktery je definovan jako na zatésovateli
pomér doby, za kterou mUZe stroj pracovat kontinudlné po urcity 4. /

¢as (10 minut). Vztah mezi pracovnim cyklem ,X“ a vystupem

svarovaciho proudu ,,1“ je zobrazen na obrdzku vpravo.
60%

40%

A V pripadé, Ze je zdroj piehraty, IGBT ochrana prehiati
vydd pokyn ke zastaveni produkce svarovaciho proudu a rozsviti 0 103 0 250 )
se kontrolka prehrdti na ¢elnim panelu. V této situaci by mél byt

zdroj vypnuty po dobu asi 15 minut, aby doslo k ochlazeni ventilatorem. Pri opétovném provozu by

mél byt svarovaci vystupni proud, nebo pracovni cyklus sniZen.

2.4. Manipulace a umisténi
Pfi pohybu se zdrojem budte opatrni a nenaklanéjte zatizeni. Zatizeni mZete presunout pomoci
drzadla na horni strané zdroje. Po pfesunuti umistéte zdroje do spravné polohy a zajistéte proti
klouzani.
PFi pouZiti vysokozdvizného voziku, jeho délka ramene musi byt dostatecné dlouha, aby bylo
zajiSténo bezpecné zvedani.

A Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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Pohyb zafizeni miiZe byt nebezpecny, pfed jeho pouZitim se prosim ujistéte, Ze je stroj
v bezpecné pozici.

2.5. Napaijeni ze sité
Presvédcte se, zda je napajeci zdroj pro svafovani pfipojen ke spravnému sitovému napéti a zda je
chranén sprdvné dimenzovanou pojistkou. Zasuvka musi mit ochranné uzemnéni.
Zatizeni GeniTig®320 AC/DC LCD5 pripojte: 3-faze 400V.

A Zkontrolujte prosim tdaje spravném pfipojeni napdjeni na stitku. Spatné zvolené napdjeni
miiZe zplsobit poruchu stroje.

V pripadé, Ze se napdjeci napéti dostane nad nebo pod troven bezpecného pracovniho napéti,
rozsviti se bezpecnostni pojistka. Pokud napdjeci napéti trvale pfesahuje bezpecny rozsahu

vvvvv

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3. OBSLUHA

3.1. Obecné provoz TIG
Metoda TIG je doporudovana zejména pro estetické a kvalitni spojovani kovl, bez pracného
mechanického zpracovani po svarovani. VyZzaduje vSak fadnou pfipravu a Cisténi okrajl
obou svafovanych dili. Mechanické vlastnosti pfidavného materiadlu by mély byt podobné
vlastnostem svatovanych dild. Ulohu ochranného plynu hraje vidy €isty argon, dodavany v
mnozstvi zavislém na nastaveném svarovacim proudu.

Obr. 1 Svarovaci proces TIG, schéma

Matice (kryt
elektrody)

Svérka elektrody . Svéraci pouzdro

Keramickd hubice Wolframova elektroda

Ochranny plyn Elektricky oblouk

Svarova housenka

;

2.6. Pred zahajenim prace
» Zkontrolujte napéti, pocet fazi a kmitocet/frekvenci zdroje napajeni pred pFipojenim

svareciho stroje.
» Parametry vstupniho napéti jsou uvedeny v této pfirucce a na Stitku zafizeni.
» Zkontrolujte stav zemnicich vodi¢l mezi zafizenim a siti.

» Zkontrolujte, zda je napajeni ze sité dostatecné pro pokryti prikonu zafizeni za normalnich
provoznich podminek. Velikost pojistky, parametry napajeciho kabelu jsou uvedeny v
technickych udajich a na typovém stitku. Pfipojeni a vyménu napajeciho kabelu a zastrcky

smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar.
» Odstrarite ze svafovaciho prostoru veskeré hoflavé materialy.

> Ke svafovani pouZivejte vhodny ochranny odév: rukavice, zastéru, pracovni obuv, masku
nebo stit s prislusSnymi certifikaty. -

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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V zajmu co nejdelsi Zivotnosti svareciho stroje a zajisténi jeho spolehlivého provozu dodrzujte
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nasledujici pravidla:
» Zafizeni by mélo byt umisténo v dobre vétrané mistnosti s volnou cirkulaci vzduchu.
» Nepokladejte zafizeni na vihky podklad.

» Pribéziné kontrolujte technicky stav zafizeni a svafovacich kabel(.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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» Tlakova ldhev s vhodnym ochrannym plynem musi byt vidy fadné zajisténa proti

prevrieni. Pokud je to mozné, pfipevnéte ji ke schvalenému svarfovacimu voziku s timto
zafizenim.

» Pripojte zafizeni k lahvi vhodnou hadici.

» Pred zahajenim svafovani povolte regulaéni ventil. VZdy po ukonéeni svafovani uzaviete
ventil lahve.

- ) —
Redukéni ventil T o—a—p)
J E N —)
e
i
Tlakova lahev
-

2.9. Zapojeni zafizeni pro metodu TIG
Pro vétSinu svarovacich operaci TIG se pouzivd zaporna polarita. Svarfovaci horak se
pfipojuje k zapornému pélu, zatimco zemnici svorka ke kladnému pdlu. Timto zplsobem se

sniZuje spotieba elektrody a zvySuje se mnoZstvi tepla akumulovaného ve svafovaném
materialu.

2.10. Priprava wolframovych elektrod
Obr. 2 Priprava wolframovych elektrod v zavislosti na druhu svarovaciho proudu

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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POZOR - — <50 A
( e >S50 A
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\! WV

TIG DC, ROUNDING,TRAY

Tabulka 1. Volba priméru elektrody - svarovani oceli

Svafovani v Primér Tloustka materialu
proudovém elektrody [ mm] [mm]
rozsahu [A]
Svarovani
oceli
10-50 0.5 0.5-1.0
20-80 1.0 1.0-1.5
50-160 1.6 1.5-3.0
110-250 2.4 3.0-5.5
200-350 3.2 5.5-8.0

Tabulka 2. Volba priiméru elektrody - svarovani hliniku

Proudovy rozsah Pramér Tloustka materialu
svafovani [A] elektrody [mm] [mm]
Svarovani hliniku

20-75 1.0 0.5-1.0
25-110 1.6 1.0-2.0
60-160 2.4 2.0-3.0
110-225 3.2 3.0-5.0
160-310 4.0 5.0-8.0
4.8 8.0-10.0

240-370
CZ

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Tabulka 3. Volba prliméru elektrody - svarovani slitiny CuZn

Aktudlni rozsah Primér Tloustka materialu
svarovani [A] elektrody [mm] [mm]
svarovani slitin Cu- Zn

10-20 1.6

15-25 2.0

17-30 2.5

20-35 3.2 <2.0

35-50 4.0

50-70 5.0

65-100 6.3

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz
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2.11. Popis ovladaciho panelu

KOW/ax

GeniTig
SELECT 320 AC/DC LCDS5 SELECT

POTVRDIT

CONFIRM

Genilig-320 AC/DC LCD5

1. LCD displej

2. Tlacitko pro vybér funkce, vybér predchozi nabidky; podrzenim na 5 sekund vyvola
obrazovku s daty/Joby (zafizeni ma 18 pamétovych job). Potenciometrem (4) vybrat
Cislo jobu a potvrdit tI.OK (5).

3. Tlacitko pro navrat do predchozi nabidky. (p¥i podrzeni na 5 sekund dojde k navratu k
tovarnimu nastaveni (RESET)).

4. Ovladaci potenciometr:

Otoceni - Volba a nastaveni.
Stisk — UloZeni a pfepnuti na dalsi.

5. Stisk tohoto tlacitka slouZi pro vstup do dil¢i nabidky nebo provedeni aktualné zvolené

operace.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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6. Pravé prepinaci tlacitko pro nabidku. Stisk na 5 sekund pro uloZeni aktudlnich hodnot,

KWXSTGT320ACDC

nasledné potenciometrem vybrat Cislo jobu a potvrdit tl.OK (5).

2.11.1. Vybér jazyka
NASTAVEN( JAZYKA Vybrang jazyk

Vybér jazyka

Zafizeni umoZfiuje nastaveni nasledujicich jazykd: Angli¢tina, Ném¢éina, Polétina, Cestina.

Vybér jazyka se provadi otacenim Ovladaciho potenciometru (4.) na panelu a poté jeho
stiskem pro potvrzeni vybéru.

2.12. Nastaveni svarovaci metody

MODE SELECTION

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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KWXSTGT320ACDC

(Synergie) AUTO, HF-TIG, LIFT-TIG, MMA

Pomoci Sipek D a O zvolte pozadovany rezim svarovani a poté stisknéte tlacitko OK. (nebo

potenciometrem)

2.12.1. Synergie TIG
Nastaveni synergie. Uzivatel zvoli zakladni parametry svafovani, jako je typ materialu, tloustka

svarovaného materidlu. Ostatni parametry se vybiraji automaticky pomoci databaze nahranych

programti.

MODE SELECTION

Ty

Q0 i
ofko 7 M

HF-TIG LIFT-TIG

AUTO

S TIG SYNERGY SETTING ' Krok 1 vybér materialu

60 . (/"“

\ - Thickness :
Cu-Si

uTo

Zvolte svarovany materidl ze seznamu.

2.0

mm

TIG SYNERGY SETTING 2l Krok 2 volba tloustky materidlu

Zvolte tloustku svafovaciho materialu.

60 A ( ), Material selection Zarizeni automaticky zméni napéti a proud.
2.0
mm

Welding current

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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MODE SELECTION

HF-TIG

LIFT-TIG

! ._:.-

HF-TIG

TIG SETTING

AC frequency

\ \ AC balance

2T/4T

Pulse mode

AC Balance

Y Ac/DC

Pulse mode
AC Wave

TIG SETTING

AC Wave
AC Auto

Volba svarovaciho proudu AC nebo DC
Zvolte rezim DC.

Zvolte provozni reZzim

Zvolte 2T nebo 4T

Pulzni nebo zkratové svarovani

popis parametrd pulzniho svafovani je nize.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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TIG SETTING Synergicky rezim / manualni rezim

KOW/axX

elding

V synergickém rezimu musi uzivatel pouze

Pulse mode

| ACWave nastavit zakladni parametry svafovani. Zatizeni
neustale kontroluje spravnost
g nastaveni. Automaticky navrhne tloustku plechu
: (vlevo).
TIG SETTING Kontrola parametrii svarovani

ovladani na panelu/dalkové

y N ACWave Potenciometr ve svarovacim horaku nebo
A { ) AC Auto

(' RemOte Pre-Flow -
& 2.0 . Start current
' “

pedalu.

ARG Predfuk (cas) pred zapalenim oblouku

POZOR!

L Remote

Svarovaci oblouk se zapali po uplynuti

Start current A ° ¥

i nastavené doby pratoku plynu pfed
svarovanim.

Pro 4m dlouhou hofaky je maximalni

navrhovany ¢as 2 sekundy.

Bazovy proudu

 Remote Startovaci proud by mél mit 70 az 90 %
L Pre-Flow

hodnoty zakladniho svafovaciho proudu.

Up slope

Peak current

Nabéh sv.proudu (Up slope)

Cas, kdy spoustéci proud dosdhne hodnoty
% FPre-Flow . . ,
| Start current hlavniho svarovaciho proudu.

Peak current
Pulse duty cycle

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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||‘ || ‘|||| | m | ‘”"l“ll“ elding
Start current

KWXSTGT320ACDC
Up slope

TIG SETTING o
Spickovy proud (Peak current)

Spickovy svafovaci proud.

Pulse duty cycle

Pulse frequency

TIG SETTING Dobéh sv.proudu (Down slope)

o i Doba, za kterou prejde Spickovy svarovaci
Base current
proud na konec¢ny proud (zapInéni krateru).

Crater current
Post Flow

TIG SETTING Kraterovy proud

Konecény proud by mél byt 70 az 90 %

Base current

Lk slope hodnoty zakladniho svarovaciho proudu. Ten

e se pouzivd pro spravné ukonceni svaru
AC Frequency (Vyplnén" kréterU).
Velmi dulezité pti svarovani slitiny hliniku.

TIG SETTING Dofuk

Pozor!

_ Downsiope Po vypnuti oblouku je tfeba udrZovat hofdk v

% Crater current vy er s , v . .
poloze umoZiujici chlazeni svafované oblasti

plynem.

AC Frequency
AC Balance

WELDING DISPLAY ... i
Parametry svarovani - souhrnna tabulka

21
Na obrazovce se zobrazi vSechny parametry

svarovani vybrané uzivatelem.

s

29
| | -
\,

9 1

T
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0o TIG PARAMETER LIST Save 108 Ukladani dat do paméti zafizeni
Dlouhy stsk tatitka ) ]
AC wave Remote pro uloZeni aktualnich hodnot, nasledné
3 C OFF . vs . .
e e potenciometrem vybrat Cislo jobu a potvrdit
R tl.0K.
Peak current Past Flow AC balance
250 32 21
Base current Up slope Pulse frequenc
N S
Crater current Down slop
(o TIG PARAMETER LIST L .
AC/DC puize Pouzivani ulozenych programii
Dlouhy stisk tlatitka ()
AC Wave Remote
Start current AC rausncy pro vyvolani obrazovky s daty/joby (18
30 - “

pamétovych jobu), potenciometrem vybrat
250 Cislo jobu a potvrdit tl.OK.

Base current

92

Peak current AC balance

Svarovani stejnosmérnym proudem (TIG) se pouZiva ke svarovani vsech druh( oceli, slitin
médi a nékterych slitin nezeleznych kovl. U svafovaciho hofaku TIG se rozliSuje mezi
stejnosmérnou zdpornou a stejnosmérnou kladnou polaritou. Vétsina svarovacich praci se
provadi pomoci stejnosmérného proudu zaporné polarity (pouZiva se pro svarovani napfr.
uhlikové oceli, legované oceli, titanu, niklu atd.).

Pro svarovani zinku, médi a jejich slitin (bronz(i, mosazi) se doporucuje pouzivat
stejnosmérny proud + kladné polarity. Je vsak tfeba mit na paméti, Ze pouziti kladné
polarity zplGsobuje vysoké opotiebeni tavné elektrody.

Tabulka 4. RozloZeni tepla a jeho vliv na svarovaci proces DC TIG

Polarita Zapornd (DC-) Kladna (DC+)
Penetrace Hluboka a tzk4 Mélkd a Siroka
Ucinnost
wolfr. Velmi dobra SPATNA - vysoké
elektrody opotrebeni
Distribuce | 7095 - material 30% - material

tepla
30% - elektroda |70% - elektroda

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Obr. 3 Svarovaci proces TIG - PULSNI
' o fp— Spickovy proud
Proud |\ Svarovaci proces . ,
(A) ) - Bazovy proud
= Nabéh | Dobgh < .
A) mpytb; | (A) tp~  Spic¢kovy €as (s)
tb-- Bazovy cas (s)
- arcing off tp+tb=T
" P _~ &
=-=D Sirka pulzu
| T Dofuk tb P
Predfuk !
End Amps
t1 T ()

Nastaveni parametra pulzniho proudu

TIG SETTING

AC/DC

AC Wave

AC Auto

TIG SETTING

Up slope
Peak current

Pulse frequency
Base current

Peak current

Pulse duty cycle

Base current

Down slope

Svarovani pulznim nebo zkratovym proudem

Vybér pulzniho rezimu

Vybér pulzniho rezimu
Parametr udava ¢asovy pomér mezi

svafovanim se $pickovym proudem ve
vztahu k zdkladnimu proudu.

Pulzni frekvence

Parametr urcujici pocet zmén mezi
Spickovou a zakladni hodnotou proudu za

jednu sekundu.
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Bazovy proud by mél byt 80 az 90 %
Pulse frequency Spickového proudu. Tato funkce slouzi ke
snizeni rozsahu tepelné ovlivnéné zény

Pulse duty cycle

Down slope
Crater current

svarovaného materialu.

2.12.4. Reiim HF-TIG-AC
Svarovani stfidavym proudem (TIG) se pouziva ke svarovani horc¢ikovych nebo hlinikovych
materiall a jejich slitin.

Pfi svafovani stfidavym proudem se méni polarita mezi kladnym a zapornym pélem. Kladnd
pllvina umozriuje pronikani (Cisténi) povrchové vrstvy oxidu, zatimco zaporna pllvina,
ktera je doprovazena poklesem teploty elektrody a tepelnym tokem, podporuje spravné
nataveni oblouku/svarku. Nastavenim vyvazeni pllvin mdzete jemné vyladit pomér mezi
tavenim a Cisténim.

Pro svarovani stfidavym proudem TIG se nejcastéji pouziva Cisty wolfram (zelena barva)
nebo wolfram s pridavkem lanthanu (zlata barva - doporucuje se pro nizké svarovaci
proudy); priprava elektrody spociva ve vhodném otupeni hrotu, ktery vlivem vysoké teploty
a elektrického oblouku nabyva postupné zaobleného tvaru.

PFi této metodé svarovani mlize byt ochrannym plynem jak argon, tak helium. Obecné se
vSak pouZiva argon, protoZze je levnéjsi a vytvari stabilnéjsi oblouk, coZ se projevuje vétsi
ovladatelnosti. U nékterych typl svarl vsak Iépe funguje helium nebo smés helia a argonu,
ktera kromé vyssi rychlosti svafovani umoznuje také hlubsi pravar.

TIG SETTING ~J Volba svafovaciho proudu

L Zvolte rezim AC
b AC balance

Pulse mode

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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TIG SETTING

AC Balance

AC/DC

Pulse mode
AC Wave

AC/DC
2T/4T

AC Wave
AC Auto

TIG SETTING

Pulse mode

AC Wave

Remote
Pre-Flow

TIG SETTING

AC Wave

AC Auto

Pre-Flow
Start current

2T/4T
)\ Pulse mode

KOW/axX

elding

Volba reZimu vypinani (tl.na rukojeti
hofaku)
2T/4T

Svarovani pulznim nebo zkratovym proudem

Synergicky rezim / manualni rezim
V synergickém reZimu uzivatel reguluje
pouze zakladni parametry svarovani.
Zatizeni neustale kontroluje spravnost
nastaveni a navrhuje uZivateli tloustku
svarovaného materidlu (viz aktualni
obrazovka).
V manualnim reZimu jsou vSechny
parametry svarovani nastavovany
ru¢né uzivatelem.
Ovladani svafovacich parametrt z panelu /
dalkového ovladani

(potenciometr ve svafovacim hofaku nebo
pedalu)

Vybér tvaru stfidavé viny:
Ctvercova vina

Sinusova vina trojuhelnikova
Rampova vina
Trojuhelnikova rostouci
Trojuhelnikovy klesajici
Trapézova vina

oA WNE
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TIG SETTING Piedfuk
e Pozor!
Svarovaci oblouk se vzniti kdykoli po
glitainent nastavené dobé pratoku plynu pred

Up slope

svarovanim. Pro 4m dlouhou rukojet je
maximalni navrhovana doba 2 sekundy.

Svarovaci Spickovy proud

Zakladni svarovaci proud
Start current POZOR !

Up slope

_ Hodnoty proudu odpovidaji
Pulse duty cycle navrhované tloustce svarovaného

Pulse frequency

materialu (vlevo).

Vyvazeni stfidavého proudu (AC Balance)

Post Flow v es s v v V% s

AC Frequency Parametr urcujici pomér tepla prenaseného
mezi wolframovou elektrodou a svafovanym
materidlem.

Frekvence stfidavého proudu

Pocet zmén napéti a proudu pfi

Crater current

Post Flow svarovani stfidavym proudem za jednu
sekundu.
AC Balance
AC/DC
TIG SETTING Dofuk
Pozor!

Down slope
Crater current

Po skonceni svarovaciho oblouku udrzujte
o hotak v poloze, ktera umoZziuje ochlazeni
it eance svarovaci oblasti pomoci ochranného plynu.
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WELDING DISPLAY Souhrnny graf parametri svafovani

Na obrazovce se zobrazi vSechny parametry
svarovani vybrané uZivatelem.

Ukladani dat do paméti zafizeni
Dlouhy stisk tlacit
pro ulozeni aktualnich hodnot, nasledné
potenciometrem vybrat Cislo jobu a potvrdit
Start current Pre Flow AC frequency
“ t.0K.

Peak current Post Flow AC balance
75 z

Bas: current i slo! Pulse fmm:nc

Crala-r current Down slop

Pouzivani uloZzenych programt

Dlouhy stisk tlagit kD

pro vyvolani obrazovky s daty/joby (18

Start current Pre Flow

30 pamétovych jobli), potenciometrem vybrat
Peak current Post Flow AC balance

Lo ] x| siojobuapoturdit t.OK.

3.2

Bas: current i slaz Pulse fn:uem:

Craler current Down slop

2.12.5. Nastaveni AC balance
AC balance je pomér kladné pulviny (+) proudu k zaporné pllviné (-) proudu v jednom cyklu
stfidavého proudu. MoZnost nastaveni vyvazeni umoznuje ridit teplotu elektrody a teplotu
vnasenou do obrobku/svarku, ma vliv na hloubku prdvaru a $itku svaru. V situaci, kdy je
vyvazeni kladné (delsi doba trvani + oproti dobé trvani -), se elektroda zahtiva rychleji nez
svarovany materidl - ziskame nizsi pravar. V situaci, kdy je rovnovdha zaporna (delsi trvani - ve
srovnani s +), se elektroda zahtivad pomaleji neZ svafovany material - ziskame vétsi pravar.

CZ
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Obr. 4 - Rovnhovaha AC 50%

I T

th.lli thll-

Otocenim potenciometru doleva a nastavenim rovnovahy stfidavého proudu (AC Balance) pod
50(%) se zkrati doba trvani (+) a umérné prodlouZi doba trvani (-).

Obr. 5 - Rovhovaha AC 25 %

% Tou

£ »

Otocenim potenciometru doprava a nastavenim rovnovahy stfidavého proudu (AC Balance)
nad 50(%) se zkrati doba trvani (-) a Umérné naroste doba trvani (+).

Obr. 6 - Rovhovaha AC 75%
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2.12.6. Reiim MMA

MODE SELECTION

Obloukové svarovani obalenou elektrodou se také nazyva MMA (ru¢ni obloukové svarovani) a
je to nejstarsi a nejuniverzalnéjsi metoda obloukového svarovani.

Metoda MMA pouziva obalenou elektrodu, kterd se sklddd z kovového jadra pokrytého
povlakem. Oblouk vznikd mezi koncem elektrody a obrobkem/svarkem. Zapaleni oblouku
vznika dotykem elektrody s koncem obrobku/svarku.

Svarec vede manudlné elektrodu tak, aby udrzel oblouk s konstatni délkou, a zaroven posouva
elektrodu podél svarovaci linie. Obal elektrody vytvafi ochranné plyny, které chrani tekuty kov
pred okolnimi vlivy atmosféry a poté tuhne a vytvari na povrchu strusku, ktera chrani tuhnouci
svar pred pfilis rychlym ochlazenim a Skodlivymi vlivy prostiedi.

Pripojte drzak elektrody a kabel zemnici svorky k pfisluSnym vystupnim zasuvkam svarecky v
souladu s polaritou doporucenou vyrobcem elektrod, kterymi hodlate svarovat.

-

=]

OREEED OO
T
A

-
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MMA SETTING

5 Smm

‘. Hot start current

100

Force current
VRD function

MMA SETTING

Welding current

Tw——r)

Force current
VRD function

MMA SETTING

Welding current
Hot start current

o)

VRD function

MMA SETTING

Welding current
Hot start current
Force current

2.13. Tabulky

KOW/axX

elding

Nastaveni svafovaciho proudu

Otacenim potenciometru nastavte svarovaci proud.

Nastaveni fce.HOT START

Funkce usnadnujici zapaleni oblouku. Pfi zapaleni
oblouku se docasné zvysi svarovaci proud, aby se
materidl a elektroda v misté kontaktu zahraly a aby
se v pocatecni fazi svafovani spravné vytvaroval
prlvar a povrch svaru.

Nastaveni fce.ARC FORCE

Stabilizuje oblouk bez ohledu na kolisani
jeho délky, sniZzuje mnozstvi rozstriku.

VRD

Zarizeni ma redukci napéti VRD (Voltage Reduction
Device), ktera pro svarovani v reZimu MMA sniZuje
klidové napéti, coz vyrazné zvysSuje bezpecnost
uZivatele.

Ve zvlastnich pripadech pouziti elektrod s
vysokym zapalnym proudem oblouku muze

dojit k problémuim pfi jeho iniciaci.

TABULKA PRO PROUD A TLOUSTKU MATERIALU PRI SVAROVANi METODOU TIG

Pramér elektrody /
, ) 1,6 A 2 A 2,4 A
Tloustka materidlu mm/[A] mm/[A] mm/[A]
0,6mm 10 / /

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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0,8mm 20 20
1,0mm 30 30 30
1,2mm 40 40 40
1,5mm 50 50 50
2,0mm 65 65 65
3,0mm 80 80 80
4,0mm 100 100 100
24,0mm / 100-150 100-150

TABULKA PRO PRUMER ELEKTRODY A TLOUSTKU MATERIALU PRI SVAROVANi METODOU

MMA

Primér elr:I;tt::::i;{I: Tloustka 2.5 mm/[A] 3.2 mm/[A] 4 mm/[A]
1,5mm 30 / /
2,0mm 50 50 /
3,0mm 70 70 70
4,0mm 90 90 90
5,0mm / 140 140
6,0mm / / 200

2.14. Pokyny pro elektrickou bezpecnost

PRACOVNi PODMINKY
Nadmorska vyska je pod 1000 m.

Relativni vihkost vzduchu je nizsi nez 80%.

Sklon napdjeciho zdroje nepresahuje 10°.

Optimalni okolni teplota je mezi -10 °C a 40 °C.

Nesvarujte na prudkém slunci a za desté, zamezte vniku vody do zafizeni.
Nesvarujte v hoflavych, agresivnich nebo prasnych prostredich.

Chrante stroj pred silnym destém nebo za horkého pocasi pred pfimym slunec¢nim zarenim.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Obsah prachu, kyselin, korozivnich plynid v okolnim vzduchu nebo latce nesmi prekrocit
béZnou normu.

Béhem svarovani dbejte na dostatecné vétrani. Mezi strojem a sténou musi byt vzdalenost
alespon 30 cm.

BEZPECNOST PRACE
Spravné nainstalované zafizeni s pfepétovou a nadproudovou ochranou a ochranou proti prehrati

se automaticky vypne pfi pfekroceni pfislusnych limit(. Dlouhodobé prekracovani téchto limitd
(napft. prepéti) vsak mize zatizeni poskodit.

Proto je tfeba dodrzovat nasledujici pokyny:

OPATRENI
1) Zajistéte dobré vétrani
Svareci zdroj je malé zafizeni, kterym protéka velky proud, pficemz pfirozené vétrani k jeho
ochlazeni nestadi. V zajmu zachovani dobrého stavu je proto zafizeni vybaveno vnitfnim chladicim
systémem. UZivatel by mél pravidelné kontrolovat, zda neni vétraci otvor zafizeni ucpany.
Vzdélenost mezi uZivatelem a svafencem by neméla byt mensi nez 0,3 m. UZivatel by mél vidy
vénovat pozornost odvétravani zafizeni, protoZe na ném zavisi nejen dosaZena kvalita a vysledky
svarovani, ale také Zivotnost zafizeni.

2) Prevence pretizeni

UZivatel by mél sledovat (zatiZzeni urcené jako maximalni pfipustné zatiZzeni pro dany proud), zda
svarovaci proud neprekracuje nejvyssi elektricky proud pfipustny pro danou zatéz. Elektrické
pretizeni mdze vyznamné snizit Zivotnost svareciho zdroje a vést ke spaleni jeho soucasti.

3) Prevence prepéti

Hodnoty uvedené v radku napajeciho napéti v tabulce ,Technické udaje” je nutno dodrzovat. Za
normalnich provoznich podminek zajistuje obvod automatické kompenzace napéti, aby napéti
zUstalo v pripustném rozsahu. Napajeci napéti vyssi, nez pripustna hodnota mze svareci zdroj
poskodit.

UzZivatelé by si méli byt této hrozby plné védomi a méli by byt schopni pfijmout pfislusna
opatfeni.

Pokud dojde k prekroc¢eni standardniho zatizeni, mdze svarecka prejit do ochranného rezimu a nahle
prestat pracovat. To znamen3, Ze bylo prekroceno standardni zatiZeni, tepelna energie vypnula
tepelny spinac, coz zpUsobilo zastaveni zafizeni. Rozsviti se kontrolka na ovladacim panelu svarecky.
V takovém pfipadé neodpojujte zastrcku napdjeciho kabelu, aby mohl ventilator svarovaci stroj
ochladit. Zhasnuti kontrolky znamen3, Ze teplota klesla na normalni droven. M(zZete pokracovat

V praci.
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3. UDRZBA

KWXSTGT320ACDC
Na zafizeni je nutno provadét pravidelnou udrzbu, aby se zajistila jeho vysoka uc¢innost a bezpecnost.
Udriba je podrobnéji popsana v nasledujici tabulce, kterad umozfiuje uZivateli Iépe porozumét
udrzbovym metodam a zpUsobu prace se svarecim strojem, provadét jednoduché kontroly a prijimat
bezpecnostni opatfeni, co nejvice snizit poruchovost stroje a dobu potfebnou k jeho opravé a

prodlouZit jeho Zivotnost.

PRED JAKOUKOLI UDRZBOU VYPNETE ZARIZENi A POTE ODPOJTE ZASTRCKU OD ZDROJE NAPAJENI!

AVarovéni: Z diivodu bezpecnosti pfi tdrzbé stroje vypnéte napajeni a pockejte 5 minut, dokud
jiz kapacitni napéti neklesne na bezpecné napéti 36V!

Cetnost ukony

Dbejte na to, aby ovladace a spinac na panelu v predni a zadni ¢asti zafizeni byly
spravné nainstalované a plné funkéni. Pokud tomu tak neni provedte vyménu. Pokud
nemate k dispozici origindlni pfislusenstvi, kontaktujte servisni oddéleni.

Po zapnuti sledujte / poslouchejte, zda se zdroj netrese, nevydava neobvyklé zvuky
nebo zvlastni zapach. Pokud existuje jeden z vySe uvedenych problému, zjistéte
pri¢inu a nasledné ji odstrante; pokud nemuzete zjistit pri¢inu, kontaktujte servisni
oddéleni.

Kontrolujte LED panel zda neni poruseny a zda spravné funguje. Pokud je napraskly
nebo jinak poskozeny vyménite jej. Pokud stale nefunguje vyménite Fidici PCB.

Denni Zkontrolujte, zda neni ventilator poskozeny a zda se normalné otaci. Pokud je
kontroly ventilator poskozen, okamzité jej vyménite. Pokud se ventilator po prehrati zafizeni
neotdaci, zkontrolujte, zda neni blokovan cizimi télesy, pokud je blokovan télesy
vyjméte je. Pokud se ventilator po odstranéni vyse uvedenych problému neotadi,
mUZete jej manualné roztocit ve sméru otaceni ventilatoru. Pokud se takto ventilator
otaci normalné, mél by byt vyménén startovaci kapacitor; pokud toto nepomize,
vymérnte ventilator.

Dbejte na to, zda neni bajonetovy konektor uvolnény nebo prehraty, pokud ma toto
svarovaci zafizeni vySe uvedené problémy, mél by byt bajonetovy konektor upevnén
nebo vyménén.

Dbejte na to, zda neni poskozeny pfivodni kabel. Pokud je poSkozeny, mél by byt
vyméneén.
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Pomoci suchého stlaceného vzduchu

¢istym a suchym stlacenym vzduchem (2-3 bar) - stlaceny vzduch v aerosolu pro
pouziti v elektronice, stlateny vzduch vyrabény kompresorem - podrobeny vhodné
filtraci. (Minimalni stupen filtrace stlaceného vzduchu - predfiltr 5 um, filtr olejové
mlhy).viz.obr.8. Zejména odstrante prach na chladi¢ich, hlavnim transformatoru
napéti, civkach, modulu IGBT, diodach, PCB atd. Pozor na nebezpeci poskozeni
elektronickych soucastek pfimym zasahem stlaceného vzduchu z malé vzdalenosti!
Zkontrolujte Srouby na svarecce, pokud je/jsou uvolnéné, zasroubujte je. Pokud jsou
opotfebené (napf.hlava Sroubu), vymérite jej. Pokud je/jsou rezavy, odstrarite rez na
Sroubu, abyste se ujistili, Ze funguje dobre.

Mési¢ni
kontroly

Zda je svarovaci proud v souladu se zobrazenou hodnotou na LCD. Pokud nesouhlasi,
mél by byt nastaven. Skute¢nou hodnotu proudu lze méfit klestovym ampérmetrem.

Kvartalné

Rocné Provadéni kontrol bezpe&nosti dle CSN EN 60974-4

Profouknéte predni ¢ast Duakladné profouknéte

Profouknéte boc¢ni vétraci
zarizeni zafizeni ventilator spotrebice

Pozn. Kontroly a udrzba viz.vySe musi byt provadény i s prihlédnutim k danym provoznim
podminkdam a v pripadé zvySené prasnosti (agresivity prostfedi obecné), je tfeba provadét Cinnosti
castéji nez je uvedeno vyse.

Vyvarujte se situaci, kdy by do zafizeni mohla vniknout voda nebo para. Pokud svarecka navlhne,
vysuste ji a poté zkontrolujte izolaci zafizeni (také mezi spoji a kontakty). Po kontrole, Ze je vSe v
poradku, mlzZete pokracovat v praci.
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3.1. Zavady a moZnosti opravy

® Svarecky jsou pred odeslanim z vyrobniho zavodu podrobeny podrobné kontrole a sefizeni.

Jakékoli Upravy na svarecce neschvalené vyrobcem jsou zakazany!

® Udrzbu je tfeba provadét peclivé. V pFipadé poskozeni vodi¢t nebo nespravného zapojeni hrozi

uzivateli nebezpedi!

® Servis zafizeni smi provadét vyhradné profesional povéreny vyrobcem!

® Pred jakymkoli zdsahem do zafizeni vZdy nejprve vypnéte napdjeni!

® Pokud na svaredce vznikne zavada, obratte se na svého prodejce nebo autorizovany servis!

V pripadé jednoduchych zavad na svareéce rady mlzZete postupovat podle nasledujici tabulky:

Pokud se vyskytne porucha na zafizeni KOWAX® GeniTig®320 AC/DC LCD5, v nasledujici tabulce je
uveden prehled nejcastéjsich druhll zavad a mozZnosti feseni.

Problém

Reseni

Ukazatel nic neukazuje; »  Zkontrolujte, zda je zapnuté napdjeni.
»  Zkontrolujte, zda je v napéjecim kabelu proud.
Ventilator se netodi; »  Zkontrolujte, zda neni poskozen usmérnovaci mustek.
> Doslo k poruse zdroje napajeni na fidici desce (kontaktujte prodejce).
Zafizeni nesvaruje.
Ukazatel funguje; »  Zkontrolujte, zda jsou vSechny ptipojky na pfistroji dobfe zapojeny.
»  Na vystupni svorce je neuzavieny obvod nebo Spatné spojeni.
Ventilator se toéi; » Je poskozen ovladaci kabel hofaku nebo je poskozen spinac.
» Je poskozen fidici obvod (obratte se na prodejce).

Zafizeni nesvafuje.

Ukazatel funguje;

Ventilator se todi;

Kontrolky sviti abnormalné.

»  MlzZe se jednat o nadproudovou ochranu, vypnéte vypinac; po rozblikani
kontrolky abnormalniho stavu stroj znovu spustte.

» Mize se jednat o ochranu proti pfehrati, vyckejte 2-3 minuty, dokud se
funkce zafizeni neobnovi, aniz byste vypnuli vypinac.

»  MizZe se jednat o poruchu obvodu invertoru (obratte se na prodejce).
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»  Vypinad napajeni je rozbity

Kontrolka napajeni nesviti, ventildtor se | »  zkontrolujte, zda je k dispozici napajeni ze sit&.
netodi, zafizeni nesvaruje.

> Zkontrolujte, zda neni napajeci kabel preruseny.

» Je moiné, Ze vstup je Spatné pfipojen k napajeni 400V, coZ zpUsobi
spusténi obvodu pfepétové ochrany.

> Nestabilita napajeni 400V (pfrilis dlouhé napajeci vedeni) nebo prekryti
vstupniho vedeni v siti, coZ vede k prepétové ochrané.

Kontrolka napdjeni sviti, ale ventilator se
netoci

> Vypnéte a zapnéte napajeni, coz zplsobi spusténi obvodu prepétové
ochrany, vypnéte jej a pred opétovnym spusténim pockejte 2-3 minuty.

PROBLEMY PRI SVAROVANI{
Zkontrolujte, zda je elektroda
(MMA) | Mokré elektroda: pfipravena pro svafovani a je
ObtiZe pfi udrzovant nevhodné pfipraveny svafovaci quzenVa pc?dle postupu uvedeneho
OE"OUVkU;, ) material ve smérnicich.
ferusovani .
gblouku Zkontrolujte, zda byl povrch
materidlu vycistén.
Zkontrolujte, zda je svarovaci proud
v rozsahu stanoveném vyrobcem
elektrody.
MMA) PFilis vysoky svarovaci proud;
kadmérné pFilis rpaIY prumer ?'ektCOdV;, Zkontrolujte, zda je tloustka
rozstfikovani nespravne pripojeni svarovacich elektrody zvolena podle tloustky
ty¢i; nevhodné pfipraveny materidl obrobku.
ke svafovani.
Zkontrolujte polaritu svafovani - zda
je  kompatibilni s doporucenim
vyrobce elektrody
Nledostateény pr’utolf stiniciho Zvyste pritok ochranného plynu
nu; nespravny pramér i .,
(TIG) L Py P yP Nahradte netavici se elektrodu
Nadmérné elektrody vzhledem k hodny e
opotFebeni tavné svarovacimu proudu; vhodnym prumerem
elektrody obrdacena polarita svarovani, Zkontrolujte polaritu svarovani, TIG
nevhodny ochranny plyn. hordk by mél byt pfipojen na
zdporny pol, zemnici svorka na
kladny pal.
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Zkontrolujte stinici plyn - vhodny

(TIG)

Potize se
zapalenim oblouku

Nespravné zvoleny spotiebni materidl
hofdku TIG
(konektor, objimka, elektroda)

Vyberte vhodné komponenty pro dané
parametry - pramér.

3.2. Kody chyb

WARNING

ERROR 001

/

OVER CURRENT (

WARNING

ERROR 002
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OVER HEAT ( A

Chyba 001 Pretizeni

Servis.

tato zprava.

PFistroj je provozovan ve stupni, ktery
prekracuje jeho jmenovitou Ucinnost. Toto
hldseni se mizZe objevit také pfi pouZiti
prodluzovaciho kabelu s nespravnym

primér. Po zobrazeni této zpravy vypnéte
zafizeni na 5 minut. Pokud se po opétovném
zapnuti stale zobrazuje, je tfeba se obratit na

Chyba 002 Vysoka teplota

PFistroj je vybaven bezpecnostnim zafizenim
proti prehrati. Pokud zjisti pfilis vysokou
teplotu instalovanych cidel (napf. porucha
ventilatoru nebo jeho zdmku), zatizeni se
automaticky vypne a na displeji se zobrazi
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KWXSTGT320ACDC

4. SCHEMA
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5. EKOLOGIE

Nevyhazujte elektrické zatizeni spolec¢né s béznym odpadem! E

V souladu se SMERNICI EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY 2012/19/EU. %&

ze dne 4. Cervence 2012 o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (OEEZ) a jeho
uplatfiovani s ohledem na vnitrostatni pfedpisy, odpadni elektrickd zafizeni podléhaji oddélenému
sbéru a méla by byt pfedavana do recyklacnich zafizeni, ¢imz se zajisti zpracovani Setrné k Zivotnimu
prostredi. Jako vlastnik zarizeni byste méli obdrzet informace o schvaleném systému sbéru od naseho
mistniho zastupce. DodrZzenim téchto pokyn( chranite Zivotni prostiedi a lidské zdravi!
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6. ZARUCNI LIST

R MINn
WARRANTY CERTIFICATE

KOWAX® GeniTig®320 AC/DC LCD5 Svar. invertor TIG/MMA
KOWAX® GeniTig®320 AC/DC LCD5 Welding inverter TIG/MMA

Sériové ¢islo / S/N

Datum prodeje / Date of sale:

Razitko a podpis prodejce / Seller
stamp and signature

Zaznamy o provedenych opravach / Repair records

Datum prevzeti Datum provedeni Cislo reklamaéniho Podpis pracovnika /
servisem / Date of opravy / Date of repair | protokolu / Signature
receipt Reclamation protocol Nr.
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