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Prohlaseni o vlastnostech/Declaration of Conformity
Dle/According to:
Smérnice 2006/95/ES, platné od 16.1.2007
Smérnice 2004/108/ES, platna od 20.7.2007
RoHS smérnice 2011/65/ES, platnd od 2.1.2013

1. Typ zafizeni /Type of Equipment/:

Svarovaci zdroj /Welding power source/
2. Typové oznaceni /Type Designation etc./

GeniArc®160EVO, ID: KWXSTGA160EVO, od sériového ¢isla: 20170900001
3. Znacka neb ochrannd zndmka /Brand name or trade mark./:

KOWAX®

4. Vyrobce nebo jeho autorizovany zéstupce v EEA. /Manufacturer or his authorised representative established
within the EEA./:

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CZECH REPUBLIC, ID: 26850036, VAT: CZ26850036

5. Harmonizované normy /Harmonised standard/:

EN60974-1, Svafovani. Bezpetnostni pozadavky pro zafizeni k obloukovému svafovani. Cast 1:
Zdroje svarovaciho proudu

EN60974-10, Zatizeni pro obloukové svafovani - Cast 10: Pozadavky na elektromagnetickou
kompatibilitu (EMC)

Dalsi informace: Omezené pouZivani, zafizeni tfidy A, pro pouZiti soblastech jinych nez obytnych.
Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

Vlastnosti vySe uvedeného vyrobku jsou ve shodé se souborem deklarovanych vlastnosti. Toto prohlaseni
o vlastnostech se v souladu s nafizenim (EU) €. 305/2011 vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného
vyse.

The performance of the product identified above is in conformity with the set of declared performance/s. This
declaration of performance is issued, in accordance with Regulation (EU) No 305/2011, under the sole
responsibility of the manufacturer identified above.

Podepsano za vyrobce a jeho jménem:
Signed for and on behalf of the manufacturer by

[jméno/name] Tomas KALINA _ -
V [misto]/At [place] Plzen //
Dne [datum vydani]l/on [date of issue] 15.9.2017
[podpis]/[signature] SVARMETAL 47, _ ;
Skotnice <l —
742 55 Skotni PO oy
1¢: 26850036 ::,Tt:l 807 177 174
pi&: C226850036 ¢.mail; KelinaQiamex.c2

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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DULEZITA UPOZORNENI
Pouze osoba splnujici kvalifikaci danou zakonem a kvalifikaci je opravnénd opravovat stroj.

Pripojeni do napdjeci sité:

- pred pripojenim svdrecky do napdjeci sité se ujistéte, Ze hodnota napéti a frekvence napdjeni
v siti odpovidd napéti na vyrobnim Stitku pristroje a Ze je hlavni vypinac svarecky v pozici, 0”.
- pro pfipojeni do el. sité pouZivejte pouze origindlni vidlici stroje.

- jakékoli prodlouZeni kabelu vedeni musi mit odpovidajici prirez kabelu a zdsadné ne s mensim
priimérem, neZ je origindlni kabel doddvany s pFistrojem.

- pfi provozovdni stroje na vyssi svarovaci proudy muzZe odbér stroje ze sité prekracovat
hodnotu 16A. V tom pripadé je nutné privodni vidlici vyménit za prumyslovou vidlici, kterd
odpovidd jisténi 25A! Tomuto jisténi musi souc¢asné odpovidat provedeni a jisténi elektrického
rozvodu.

- dalsimi zplsoby pripojeni je provedeni pevného pripojeni k samostatnému vedeni (toto vedeni
musi byt jiSténo jisticem nebo pojistkou max. 25A) nebo pripojeni stroje na tfifdzovou sit
3x400/230V TN-C-S (TN-S). V pfipadé pripojeni k trifdzové siti musi byt pouZita péti-kolikovad
vidlice 32 A. Fdzovy vodic-Cerny (hnédy) pripojit ve vidlici k jedné ze svorek oznacenych (L1, L2
nebo L3). Nulovaci vodic modry pfipojit ve vidlici ke svorce oznacené (N) a zelenozluty ochranny
vodic pfipojit ke svorce oznacené (Pe). Takto upraveny privodni kabel stroje je mozné pfipojit
do tfifdzové zdsuvky, kterd musi byt jisténa jisticem nebo pojistkou max. 25A.

POZOR!

Nesmi dojit k pripojeni stroje na sdruZené napéti tj. napéti mezi dvéma fdzemi! V takovém
pripadé hrozi poskozeni stroje.

Tyto upravy mizZe provddét pouze oprdvnénd osoba s elektrotechnickou kvalifikaci.

/\ - jakékoli prodlouZeni kabelu vedeni musi mit odpovidajici prafez kabelu a zasadné ne s
'\ mensim prufezem, nez je originalni kabel dodavany s pristrojem (tj.min 2,5mm?2).

7 v s

A Neni povolena Zzadna modifikace svafovaciho stroje nez doporucena vyrobcem!
Pfed otevienim krytu stroje — vZidy odpojit ze sité!

Spole¢nost Svarmetal s.r.o., Vam muaze poskytnout veskeré ochranné prostredky pro
svarelské préace a pridavna zafizeni.

Toto zafizeni je navrZzeno a zkouseno v souladu s mezinarodnimi a evropskymi standardy EN
60974-1, EN 60974-10 (viz. prohlaseni o vlastnostech). Servisni jednotka, ktera provedla
servisni zakrok nebo opravu, ma za povinnost zajistit, aby vyrobek stale vyhovoval

uvedenym normam a standardam.
Nahradni dily si moZno objednat u nejblizsiho prodejce znacky KOWAX.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 3z 21
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V souladu s 2002/96/ES o likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni se musi elektrické
zarizeni, které dosahlo konce Zivotnosti, zlikvidovat v recyklacnim zafizeni. Jako osoba
zodpovédna za zafizeni mate povinnost informovat se o schvalenych sbérnych mistech.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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1. BEZPECNOST

A Upozornéni! Predtim neZ zacnete pouZivat zafizeni, si pozorné prectéte ndvod k pouZiti.
Uschovejte ho na misté, kde ho budete mit vidy po ruce. ZvySenou pozornost vénujte cdsti
Bezpecnost!, kde naleznete diileZité informace pro bezpeéné pouZivdni zafizeni. Kontaktujte svého
obchodniho zdstupce, v pfipadé, Ze nebudete rozumét instrukcim v manudlu.

Ale velmi dilezZité, aby kazZdy, kdo pracuje s timto zafizenim, dodrZoval veskerd bezpeénostni
opatieni, které vyplyvaji z BOZP na pracovisti a zdroven z tohoto manudlu. Instalaci, udribu a
jakékoliv opravy tohoto zafizeni smi provddét jenom profesiondlné vyskoleni pracovnici. Nesprdavnd
obsluha, nebo manipulace se zafizenim miiZe mit za ndsledek poskozeni, kterd mohou vést ke
zranénim. Zafizeni smi pouZivat pouze osoby, které maji zkusenosti se svarovdnim, rezanim, nebo
s jinym pfislusnym pouZitim zafizeni. Prdci na vysokonapétovém zafizeni smi provddét pouze
kvalifikovany elektrikdr. Udrzbu zarizeni Ize provddét jediné v pfipadsé, Ze je zafizeni mimo provoz.

Pred pouzivanim zafizeni je nutné:
Seznamit se s timto manudlem,
Seznamit se s obsluhou zafizeni,

>
>
» Seznamit se s umisténim vSech nouzovych, nebo dllezitych vypinacd,
» Pochopit jak zafizeni funguje,

>

Seznamit se s bezpecnostnimi opatfenimi na pracovisti a pozadavky pro bezpecnou praci se
zafizenim,

» Zajistit, aby pfi spusténi zafizeni nebyly v okoli Zadné neopravnéné osoby, které nejsou
seznameny s bezpecnostnimi opatienimi,

» Zajistit vhodné pracovisté pro praci se zafizenim a prostor bez prlivanu. Na pracovisti musi byt
dostupny vhodny hasici pfristroj,

» Mit pfipravené ochranné prostiredky: ochranné bryle, ochranné rukavice a nehoflavy odév.

A VYSTRAHA!

Nasledujicim signalim a slovnim vysvétlenim prosim vénujte zvySenou pozornost. Chrani Vas i Vase
okoli.

—
A "; ELEKTRICKY PROUD MUZE zPUSOBIT SMRT
>

Nedotykejte se elektrickych dill pod napétim

> Nedotykejte se elektrod nechranénym povrchem téla, vihkymi, poskozenymi (pfetrzenymi)
rukavicemi, nebo vihkym odévem.

> Pracovisté musi byt suché, zatizeni nelze pouzivat v mokrém prostredi.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
Stranka 6z 21 +420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz
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» Zafizeni instalujte a uzemnéte v souladu s pfislusnymi normami.
» lzolujte se od zemé a svafovaného predmétu.

» Dbejte na bezpecné pracovni prostfedni a pracovni polohu.

A4

» Svarovani muze produkovat vypary, které mohou byt nebezpecné Vasemu zdravi, a proto
dbejte na dostateény privod éerstvého vzduchu, kvalitni odsavani a /nebo ventilaci.

VYPARY A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE

ta

A:i/ OBLOUKOVE ZARENi MUZE zPUSOBIT PORANENI OCi A POPALENINY

N

» Pouiivejte spravné ochranné prostredky jako: ochranny stit, nehoflavy ochranny odév a bryle
s filtra¢nimi skly. Osoby ve Vasi blizkosti chrante vhodnymi stity, nebo clonami.

A& JISKRY MOHOU zPUSOBIT POZAR

> Jiskry pfi svatovani, nebo fezani mohou zpUsobit poZar, je proto velmi daleZité, aby v blizkosti
zatizeni nebyly Zzadné horlavé materialy.

>V ptipadé, Ze na pracovisti pouzivate stlaceny plyn, dbejte na zvlastni bezpecnostni opatreni,
abyste zabranili nebezpecnym situacim.

» PouZivejte vhodné ochranné prostfedky: nehoflavy ochranny odév, vysoké boty, vhodné kukly
apod.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 7z 21
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2. TECHNICKE PARAMETRY

Tento navod k obsluze je vhodny pro model GeniArc®160EVO.

GeniArc®160EVO je napajeci zdroj pro svarovani TIG a pro svafovani MMA (s obalenymi elektrodami).

2.1. Parametry

Parametr\Model KOWAX® GeniArc®160EVO

Sitové napéti 230V (+20/-30%) - (50/60Hz)
MMA TIG

Primarni proud Imax (A) 33 22,6
Jmenovity pfikon (KW) 5,3 3,3
Fazovy proud lies (A) 25 17,5
Jisténi (jisti¢ motorovy pomaly, 16A
charakteristika D)
Silovy faktor 0,73
Rozsah svarovaciho proudu (A) 10-160
Max. napéti na prazdno (V) 50 (0CVC)
Uginnost 82
ZatéZovatel (40°C, 10 minut) 60% 160A ‘ 100% 130A
Trida kryti P23
Ttida pouziti F
Rozméry d x § x v (mm) 340 x 120 x 220
Hmotnost (Kg) 6,2

Pozn.: Zatézovatel — vymezuje Cas, béhem kterého Ize svarovat, nebo fezat pfi urcité zatézi, aniz by doslo

k pretiZeni, jako procento desetiminutového intervalu. Tento cyklus plati pro 40°C.

Parametry se méni v zavislosti na provoznim reZimu zafizeni.

60% zatézovatel pii 160A

=B

6 min.svarovani 4 min.chlazeni

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
Stranka 8z 21 +420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz
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2.2 Zatézovatel a prehfati

X Graf: vztah meazi

Pismeno “X” je zkratka pro zatéZzovatel, ktery je definovan - y
zatéZovatelem a svar.proudem

jako pomér doby, za kterou muiZe stroj pracovat

([ % .
kontinudlné po urdity ¢as (10 minut). Vztah mezi }\ GeniArc®160EVO
zatéZovatelem ,X“ a vystupem svarovaciho proudu ,1“ je
zobrazen na obrazku vpravo. e N\

A V pripadé, Ze je zdroj prehrdty, IGBT ochrana
prehiati vydd pokyn ke sniZeni svarovaciho proudu a
rozsviti se kontrolka pfehrati na ¢elnim panelu. V této
situaci by mél byt zdroj vypnuty po dobu asi 15 minut,
aby doslo k ochlazeni ventilatorem. PFi opétovném 130A 160A
provozu by mél byt svarovaci vystupni proud, nebo pracovni cyklus sniZen.

# liA)

2.3. Zpusob pfipojeni svafovaci polarity

Pro pfipojeni svarovaciho a zpétného kabelu ma napajeci zdroj dva vystupy, kladnou svorku + a
zapornou svorku - .

2.3.1 MMA
Vybér pripojeni DCEN nebo DCEP zavisi na typu elektrody.
é Informace o polarité elektrody najdete na jejim obalu.

GeniArc®160Evo GeniArc®160Evo

g, 4O © - +O) W
Obal.elektroda q\( Obal.elektroda

DCEN DCEP

2.3.2. TIG

V pripadé metody TIG pfipojte elektrodu k zaporné svorce. Pfipojte matici plynového pfivodu k
regulovanému zdroji ochranného plynu.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 9z 21
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Kdyz se wolframova elektroda dotkne obrobku, zkratovy proud je pouze 10A. Po vytvoreni oblouku, se
mUzZe proud zvysit aZ na prednastavené parametry. JestliZze se elektroda dotyka obrobku pfi svafovani,
proud klesne na 10A béhem 2s, coZ pomaha redukovat rychlé znehodnoceni elektrody a prodluzuje jeji
Zivotnost.

Zapalovani Lift-TIG

1. Naklonte svatovaci 2. Dotknéte se wolframovou 3. Vytahnéte oblouk
horak elektrodou svafovaného dilu
i,

=

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
Stranka 10z 21 +420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz
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3. OBSLUHA

3.1. Konstrukce zafizeni

00 N o u

[MWERTER WiELDER

ﬂa—-—-ii GeniArc160Evo

Kontrolka napajeni Indikuje, Ze je pfistroj zapnuty.

Bezpecnostni kontrolka Kdyz sviti, indikuje, Ze je zapnutd tepelnd ochrana stroje.

Regulace svarovaciho proudu Nastaveni svafovaciho proudu.

?:
Piepinac konverze moznost —  (vpravo), MMA,

.=

moznost ———  (vlevo) , TIG

Pripojka (-) pro zpétny kabel, nebo svafovaci kabel
Pripojka (+) pro zpétny kabel, nebo svarovaci kabel
Pfipojka pro sitovy kabel

Sitovy vypinaé

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz
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3.2. Nastavovani svafovaciho proudu

SVAROVACI INVERTOR

Napajeci zdroj ma nastavitelny svarovaci proud v rozsahu 10~ 160A(230V). GeniArc®160EVO zafizeni
je vybaveno funkci pfednastaveni svafovaciho proudu. Pfed svarovanim ukazuje display Ampér. Je to
doba pro presné nastaveni parametru.

Alnstalaci musi vzdy provdadét kvalifikovany, vyskoleny pracovnik. Napdjeci zdroj musi byt

umistén tak, aby nic neprekdZelo jeho vstupnim a vystupnim otvorim chlazeni, a zdrovern tak, aby
nedoslo k ucpdni otvori neZzadoucim materidalem. Je diileZité, aby napdjeci zdroj pro svarovdni byl
pFipojen ke sprdavnému sitovému napéti a aby byl chrdnén sprdvnou dimenzovanou pojistkou.
Zdasuvka musi mit ochranné uzemnéni.

A\

Chrarite zafizeni pfed destém a prfimym sluneénim zarenim.

Obsah prachu, kyselin, korozivnich plyni ve vzduchu nesmi pfesahnout béZnou normu.
Dbejte na dostatecny privod vzduchu béhem svarovdni.

Pred pouzitim musi byt zafizeni uzemnéno.

V pFipadé, Ze se zafizeni samo z bezpecnostnich diivodii vypne, nespoustéjte opétovné
zafizeni, pokud nebude odstranéna pficina. MiiZe dojit k poskozeni stroje.

YVVVYVYVYYVY

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniArc®160EVO — Navod k pouzivani

ver.5.2021.01.28 max for
QP KOV
elding

KWHSTGALGOEVD

3.3. Svarovani
3.3.1 Zptsoby svarovani
» Zapalovani shora — tato funkce zapaluje oblouk jiskrou, kterd ptesko&i z elektrody na obrobek,

kdyz se k nému elektroda vice pftiblizi.

elektroda vzpfimené elektroda elektroda
nahoru
2 dotyk v
svafenec svarenec \ svafenec
v 74 s % 7 S//\ %, m;&
PriloZte elektrodu vzpfimené Dotknéte se elektrodou svarence Nadzvednéte elektrodu 2-4mm

»  Funkce LiftArc zapaluje oblouk kontaktem elektrody se svafovanym dilem a naslednym odtrhem.

» Svarovani MMA — se mUiZe oznacovat také jako svafovani s obalenymi elektrodami. Po zapaleni

oblouku se zacne tavit elektroda a jeji obal zacne tvofit ochrannou strusku.

3.3.2. Manipulace s elektrodou

Pfi svarovani MMA je tfeba pouZivat tfi pohyby na konci

elektrody: ellagtda
1. elektroda se pohybuje ke svarové lazni po osach \ Jl
2. elektroda osciluje doprava a doleva
SVafield
3. elektroda se pohybuje ve sméru svafovani A,
svaiipnefce

svarového spoje, mista svarovani, specifikaci elektrody,
svarovaciho proudu, vlastnich dovednosti atd.

N —»3
Obsluha mUze zvolit manipulaci s elektrodou na zakladé ostrosti \}/ P2 /

1-electrode moving; 2-the electrode swing right & left; 3-the electrode move along weld

A Ochrana elektrody pfri kontaktu
Pokud béhem svarovdni dojde k primému kontaktu mezi wolframovou elektrodou a obrobkem a
vznikne zkrat, svarovaci proud poklesne na minimum, aby se prodlouZila Zivotnost elektrody.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 13z 21
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3.4. Parametry svarovani

3.4.1. Tvary spoju

o Ol

butf joint | lap joint corner joint T joint
tupy spoj rohovy Spoj preplatovany spojtvaru T

3.4.2. Vybér elektrody

Vybér spravného priméru elektrody by mél vychazet z tloustky obrobku, svafovaci pozice,

typu spoje atd. Dalsi informace naleznete v nasledujici tabulce:

Reference svarovaciho proudu s riznymi priiméry elektrod

Pramér

elektrody/mm 1.6 2.0 2.5 3.2 4.0

Svafovaci proud/A 25~40 40~60 50~80 100~130 150~210
Vztah mezi svarfovacim proudem (1), faktorem (K) a priimérem elektrody (d) (I=Kxd: Karbon elektroda)

Pramér

elektrody/mm 1.6 2~25 3.2

Faktor/K 20~25 25~30 30~40

A\

> Elektroda se musi vZdy skladovat v suchu nebo vysusit, aby byla zaruéend dobrd kvalita
spoje.
> Béhem svarovdni nesmi byt oblouk pfilis dlouhy, jinak dojde k nestabilnimu hofeni, velkému

rozstfiku, pronikdni svétla, podebrani, vzniku bublin apod.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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4. UDRZBA

Aby bylo zajisténo, Ze svarovaci zdroj pracuje vysoce efektivné a bezpecné, musi byt pravidelné
udrZovan. Provadéjte jednoduché kontroly. Podrobnosti o udrzbé jsou uvedeny v ndasledujici

tabulce.

A Varovani: Z dlivodu bezpecnosti pfi udrzbé stroje vypnéte napajeni a pockejte 5 minut, dokud
jiz kapacitni napéti neklesne na bezpecné napéti 36V!

Cetnost

ukony

Denni
kontroly

Dbejte na to, aby ovladace a spinac na panelu v predni a zadni ¢asti zafizeni byly
spravné nainstalované a plné funkéni. Pokud tomu tak neni provedte vyménu. Pokud
nemate k dispozici originalni prislusenstvi, kontaktujte servisni oddéleni.

Po zapnuti sledujte / poslouchejte, zda se zdroj netfese, nevydava neobvyklé zvuky
nebo zvlastni zapach. Pokud existuje jeden z vySe uvedenych problému, zjistéte
pric¢inu a nasledné ji odstrante; pokud nemuzete zjistit pfic¢inu, kontaktujte servisni
oddéleni.

Kontrolujte LED panel zda neni poruseny a zda spravné funguje. Pokud je napraskly
nebo jinak poSkozeny vymérnite jej. Pokud stdle nefunguje vyménte fidici PCB.

Zkontrolujte, zda neni ventilator poSkozeny a zda se normalné otdci. Pokud je
ventilator poskozen, okamzité jej vyménte. Pokud se ventildtor po prehrati zatizeni
neotaci, zkontrolujte, zda neni blokovan cizimi télesy, pokud je blokovan télesy
vyjméte je. Pokud se ventilator po odstranéni vyse uvedenych problému neotadi,
mUiZete jej manualné roztocit ve sméru otaceni ventilatoru. Pokud se takto ventilator
otaci normalné, mél by byt vyménén startovaci kapacitor; pokud toto nepomtze,
vyménite ventilator.

Dbejte na to, zda neni EUR konektor uvolnény nebo prehfaty, pokud ma toto
svarovaci zafizeni vySe uvedené problémy, mél by byt EUR konektor upevnén nebo
vyméneén.

Dbejte na to, zda neni poskozeny pfivodni kabel. Pokud je poSkozeny, mél by byt
vymeéneén.

Mésicni
kontroly

Pomoci suchého stlateného vzduchu vycistéte vnitfek svarovaciho zdroje. Zejména
odstrante prach na chladicich, hlavnim transformatoru napéti, civkach, modulu IGBT,
diodach, PCB atd. Pozor na nebezpeci poskozeni elektronickych soucastek pfimym
zasahem stlaceného vzduchu z malé vzdalenosti!

Zkontrolujte Srouby na svarecce, pokud je/jsou uvolnéné, zasroubujte je. Pokud jsou
opotiebené (napf.hlava Sroubu), vymérite jej. Pokud je/jsou rezavy, odstrarite rez na
Sroubu, abyste se ujistili, Ze funguje dobre.

Kvartalné

Zda je svarovaci proud v souladu se zobrazenou hodnotou na LCD. Pokud nesouhlasi,
mél by byt nastaven. Skute¢nou hodnotu proudu lze méfit klesStovym ampérmetrem.

Rocné

Provadéni kontrol bezpe&nosti dle CSN EN 60974-4

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Pozn. Kontroly a udrzba viz.vySe musi byt provadény i s pfihlédnutim k danym provoznim
podminkam a v pripadé zvysené prasnosti (agresivity prostiedi obecné), je tfeba provadét

cinnosti Castéji neZ je uvedeno vyse.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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5. ZAVADY A MOZNOSTI OPRAVY

Pokud se vyskytne porucha na zafizeni KOWAX® GeniArc’160EVO, v nasleduijici tabulce je uveden
prehled nejcastéjsich druh( zavad a moznosti feseni.

Druh zavady Napravné opatieni

Zkontrolujte hofak a kabely elektrického uzemnéni
Spatné zapaleni Zkontrolujte horak a polaritu zemniciho kabelu

Zkontrolujte elektrodu

Zkontrolujte, zda je zapnuty sitovy vypinac

Zkontrolujte, zda sitové napéti neni pfilis nizké, nebo vysoké. Pokud

je napéti vyssi nebo nizsi nez doporuc¢ovana hodnota a stroj ma

normalni provozni teplotu, rozsviti se Zluty indikator LED.

Z4adny oblouk . . . .
v Zkontrolujte spravnost pfipojeni kabelu svarovaciho proudu a

zpétného kabelu.

Zkontrolujte, zda je nastavena spravna hodnota proudu.

Zkontrolujte, zda se nevypnul miniaturni jistic.

Zkontrolujte, zda se neaktivovala tepelna pojistka (signalizovano
Zlutou kontrolkou na prednim panelu).

Béhem svarovani doslo
k pferuseni svafovaciho

proudu Zkontrolujte sitové pojistky.

Zkontrolujte, zda neni ucpan prachovy filtr.

Ujistéte se, zda nedoslo k prekroceni predepsanych hodnot

Casto dochazi k aktivaci o o R
napdjeciho zdroje (tj. zda zafizeni neni pretizeno).

tepelné pojistky
Umistéte napdjeci zdroj tak, aby nic neprekazelo jeho vstupnim
otvortm pro chladici vzduch.

Zkontrolujte spravnost pripojeni kabelu svafovaciho proudu a
zpétného kabelu.

Nizky svafovaci vykon Zkontrolujte, zda je nastavena spravna hodnota proudu.
Zkontrolujte, zda jsou pouzity spravné elektrody.

Zkontrolujte pratok plynu.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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6. SCHEMA
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KOWAX® GeniArc*160EVO systém
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Pozice ¢&. | Cislo dilu Popis pocet ks

1 7.232.035 Vypinac 1
2 7.154.404-G Ptivodni kabel 1
3 7.155.021 PFidrzny krouzek 1
4 8.307.710 Fixacni deska 1
5 8.068.997-B Zadni panel (celo) 1
6 7.720.053 Ventilator 1
7 8.425.222 Chladic I. 1
8 8.301.792-YLEOD Kryt 1
9 8.425.223 Chladic Il. 1
10 7.411.021 Usmérrnovac 1
11 7.425.553 IGBT 4
12 5.496.218-| Ridici PCB 1
13 5.496.481-A Hlavni PCB 1
14 7.503.525-A Sestihranna sloupcova izolace 4
7.927.104-A Plastové Srouby 4

15 8.425.224 Chladic Ill. 1
16 5.496.872-A-3 IGBT mUstek PCB 1
17 6.271.280 Civka 1
18 8.103.792-B Pfedni panel 1
19 8.104.791-C Typovy Stitek 1
20 7.458.320-H Ovladac potenciometru 1
21 7.557.031-A Gumové tésnéni 1
22 7.152.315-A 35~70MM2 patice 2
23 8.069.997-A Pfedni panel 1
24 6.185.245 Transformator 1
25 7.321.102-A Hallova sonda 1
26 8.123.641 Patka 2
27 7.421.180 Dioda 4
8.713.184 Izola¢ni blok 8

28 8.055.292 Zakladni panel 1
29 7.231.285 Teplotni pojistka 1
8.713.600 Izolacni félie (neni zakreslen) 1

30 8.425.225 Chladic IV. 1
31 8.123.636 Podpora 2
32 8.713.075 Izolacni félie 2
8.104.300-) Varovny stitek (neni zakreslen) 1

8.860.192-C Teplotni pojistka (neni zakreslen) 1

7.511.249 Ramenni popruh (nenfi zakreslen) 1
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ZARUCNI LIST

WARRANTY CERTIFICATE

KOWAX® GeniArc 160EVO Svaft. invertor MMA/TIG
KOWAX® GeniArc’160EVO Welding inverter MMA/TIG

Sériové ¢islo / S/N

Datum prodeje / Date of sale:

Razitko a podpis prodejce / Seller
stamp and signature

Zaznamy o provedenych opravach / Repair records

Datum prevzeti Datum provedeni Cislo reklamaéniho Podpis pracovnika /
servisem / Date of opravy / Date of repair | protokolu / Signature
receipt Reclamation protocol Nr.
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