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Prohlaseni o vlastnostech/Declaration of Conformity
Dle/According to:
Smérnice 2014/30/EU
Smérnice 2014/35/EU

1. Typ zafizeni /Type of Equipment/:

Plazmova fezacka /Plasma cutter/
2. Typové oznaceni /Type Designation etc./

KOWAX® GeniCut®121LCD, ID: KWXSTGC121LCD, Serial number starting: 20240500001
3. Znacka neb ochranna zndmka /Brand name or trade mark./

KOWAX®

4. Vyrobce nebo jeho autorizovany zastupce v EEA. /Manufacturer or his authorised representative established
within the EEA./

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CZECH REPUBLIC, ID: 26850036, VAT: CZ26850036

5. Harmonizované normy: /Harmonised standard:/

EN60974-1, Svafovani. Bezpeénostni pozadavky pro zafizeni k obloukovému svafovani. €ast 1: Zdroje svafovaciho proudu,
EN60974-10, Zatizeni pro obloukové svarovani - Cast 10: Pozadavky na elektromagnetickou kompatibilitu (EMC),
EN50445:2008, Zakladni vyrobkova norma k prokazovani shody zafizeni pro odporové svarovani, obloukové svafovani a
pfibuzné procesy se zakladnimi omezenimi tykajicimi se vystaveni clovéka elektromagnetickym polim (0 Hz - 300 GHz),
EN61000-3-11:2000, Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - €ast 3-11: Meze - Omezovani zmén napéti, kolisani napéti a
flikru v rozvodnych sitich nizkého napéti - Zafizeni se jmenovitym proudem <= 75 A, které je predmétem podminéného
pfipojeni,

EN61000-3-12:2011, Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - €ast 3-12: Meze - Meze harmonickych proudu zplsobenych
zarizenim se vstupnim fazovym proudem > 16 A a <= 75 A pripojenym k vefejnym sitim nizkého napéti.

Dalsi informace: Omezené pouzivani, zafizeni tfidy A, pro poufZiti s oblastech jinych nez obytnych.
Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

Vlastnosti vySe uvedeného vyrobku jsou ve shodé se souborem deklarovanych vlastnosti. Toto prohlaseni o
vlastnostech se v souladu s nafizenim (EU) €. 305/2011 vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného
vyse.

The performance of the product identified above is in conformity with the set of declared performance/s. This
declaration of performance is issued, in accordance with Regulation (EU) No 305/2011, under the sole
responsibility of the manufacturer identified above.

Podepsano za vyrobce a jeho jménem:
Signed for and on behalf of the manufacturer by

[jméno/name] Tomas KALINA
V [misto]/At [place] Plzen

Dne [datum vydani]l/on [date of issue] 30.04.2024
[podpis]/[signature]

TomiE kalina
1¢: 26850036 tol.: +420 807 177 171
pif: CT26850036 .l Wl Dwex o
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DULEZITA UPOZORNENI
Pouze osoba splnujici kvalifikaci danou zakonem a kvalifikaci je opravnénd opravovat stroj.

Pripojeni do napdjeci sité:

- pred pripojenim svdarecky/rezacky do napdjeci sité se ujistéte, Ze hodnota napéti a frekvence
napdjeni v siti odpovidd napéti na vyrobnim stitku pristroje a Ze je hlavni vypina¢
svarecky/rezacky v pozici, 0",

- pro pfipojeni do el. sité pouZivejte pouze origindlni vidlici stroje.

- jakékoli prodlouZeni kabelu vedeni musi mit odpovidajici prirez kabelu a zdsadné ne s
mensim priimérem, neZ je origindlni kabel doddvany s pfistrojem.

- pfi provozovdni stroje na vyssSi svarovaci/fezaci proudy mizZe odbér stroje ze sité prekracovat
hodnotu 16A. V tom pripadé je nutné privodni vidlici vyménit za priimyslovou vidlici, kterd
odpovidd jisténi 25A! Tomuto jisténi musi soucasné odpovidat provedeni a jisténi elektrického
rozvodu.

- dalsimi zpusoby pripojeni je provedeni pevného pripojeni k samostatnému vedeni (toto
vedeni musi byt jisténo jisticem nebo pojistkou max. 25A) nebo pFipojeni stroje na trifdzovou
sit 3x400/230V TN-C-S (TN-S). V pfipadé pripojeni k trifdzové siti musi byt pouZita péti-kolikovd
vidlice 32 A. Fdzovy vodic-Cerny (hnédy) pripojit ve vidlici k jedné ze svorek oznacenych (L1, L2
nebo L3). Nulovaci vodi¢c modry pripojit ve vidlici ke svorce oznacené (N) a zelenoZluty
ochranny vodi¢ pripojit ke svorce oznacené (Pe). Takto upraveny pfivodni kabel stroje je mozné
pfipojit do trifdzové zdsuvky, kterd musi byt jisténa jisticem nebo pojistkou max. 25A.

POZOR!

Nesmi dojit k pfipojeni stroje na sdruZené napéti tj. napéti mezi dvéma fdzemi! V takovém
pripadé hrozi poskozeni stroje.

Tyto upravy mizZe provddét pouze oprdvnénd osoba s elektrotechnickou kvalifikaci.

- jakékoli prodlouZeni kabelu vedeni musi mit odpovidajici priifez kabelu a zasadné ne s
mens$im prifezem, nei je originalni kabel dodavany s pfistrojem (tj.min 2,5mm?2).

Obsluha musi byt proskolena a zpUsobila ke svarovani/fezani.
Neni povolena Zadna modifikace svafovaciho/fezaciho stroje neZ doporucena vyrobcem!
Pfed otevienim krytu stroje — vZidy odpojit ze sité!

Spolec¢nost SVARMETAL s.r.o., Vam muZe poskytnout veskeré ochranné prostifedky pro
svareéské/rezaci prace a pridavna zatizeni.
Toto zafizeni je navrZzeno a zkouseno v souladu s mezinarodnimi a evropskymi standardy EN

60974-1, EN 60974-10 (viz. prohlaseni o vlastnostech). Servisni jednotka, ktera provedla
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servisni zdkrok nebo opravu, mda za povinnost zajistit, aby vyrobek stale vyhovoval
uvedenym normam a standardim.

Vv

Nahradni dily si moZno objednat u nejblizsiho prodejce znacky KOWAX.

V souladu s 2002/96/ES o likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni se musi elektrické
zarizeni, které dosahlo konce Zivotnosti, zlikvidovat v recyklacnim zafizeni. Jako osoba
zodpovédna za zafizeni mate povinnost informovat se o schvalenych sbérnych mistech.

P¥i provozovani v rozporu s navodem nebo pfi nedodrzeni provoznich podminek nebo pfi
uziti k jinému ucelu, nez ke kterému je zaftizeni konstruovano nebude uzndana zaruka.

Dokud je zafizeni v provozu, neprepinejte jeho provozni rezimy. Pfepindni provoznich rezim(
béhem svarovani/fezani mlzZe zafizeni poSkodit. Na takto zplsobené skody se nevztahuje
zaruka.

Pfed spusténim zatizenim odpojte od zafizeni kabel drzdku elektrody, aby nedoslo k zazehnuti
oblouku v pripadé kontaktu elektrody se svarencem.
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1. BEZPECNOST

A Upozornéni! Predtim neZ zacnete pouZivat zarizeni, si pozorné prectéte ndvod k pouZiti.
Uschovejte ho na misté, kde ho budete mit vidy po ruce. ZvySenou pozornost vénujte cdsti
Bezpecnost!, kde naleznete diileZité informace pro bezpecné pouZivdni zarizeni. Kontaktujte svého
obchodniho zdstupce, v pfipadé, Ze nebudete rozumét instrukcim v manudlu.

A Je velmi diilezZité, aby kaZdy, kdo pracuje s timto zarizenim, dodrZoval veskera bezpecnostni
opatieni, které vyplyvaji z BOZP na pracovisti a zdroveri z tohoto manudlu. Instalaci, udribu a
jakékoliv opravy tohoto zarizeni smi provddét jenom profesiondlné vyskoleni pracovnici. Nesprdvnad
obsluha, nebo manipulace se zafizenim miZe mit za ndsledek poskozeni, kterd mohou vést ke
zranénim. Zarizeni smi pouZivat pouze osoby, které maji zkusenosti se svarovdnim, rezanim, nebo
s jinym pfFislusnym pouZitim zafizeni. Prdci na vysokonapétovém zafizeni smi provddét pouze
kvalifikovany elektrikdr. Udrzbu zarizeni Ize provddét jediné v pfipadé, Ze je zafizeni mimo provoz.

Pfed pouzivanim zafizeni je nutné:
Seznamit se s timto manualem,
Seznamit se s obsluhou zaftizeni,

>
>
» Seznamit se s umisténim vSech nouzovych, nebo dulezitych vypinacd,
» Pochopit, jak zafizeni funguje,

>

Seznamit se s bezpecnostnimi opatienimi na pracovisti a pozadavky pro bezpecnou praci se
zafizenim,

> Zajistit, aby pfi spusténi zafizeni nebyly v okoli Zadné neopravnéné osoby, které nejsou
seznameny s bezpecnostnimi opatfenimi,

» Zajistit vhodné pracovisté pro praci se zafizenim a prostor bez prlivanu. Na pracovisti musi byt
dostupny vhodny hasici pfistroj,

» Mit pfipravené ochranné prostiredky: ochranné bryle, ochranné rukavice a nehoflavy odév.

» Béhem provozu se v blizkosti zafizeni nesmi pohybovat nepovolané osoby, zejména déti.

» Nékteré souldsti mohou explodovat. Vidy pouZivejte obli¢ejovy $tit a ochranny odév s
dlouhymi rukavy.

» Prilis dlouhy nepretrzity provoz mlze zpuUsobit prehrati zafizeni. Pockejte, dokud
zafizeni nevychladne. Dodrzujte pokyny uvedené v kapitole "Tepelnd ucinnost a
ochrana".

» Nesvarujte ve vyskach bez radné ochrany.

» Pad nebo prevraceni zafizeni mGze zpUsobit zranéni.

/\  VYVSTRAHA!

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Nasledujicim signalim a slovnim vysvétlenim prosim vénujte zvySenou pozornost. Chrani Vas i Vase
okoli.

=]

§ [ ]
A ’; ELEKTRICKY PROUD MUZE ZPUSOBIT SMRT

» Dotknuti se elektrickych ¢asti pod napétim muze zpUsobit smrtelny Uraz elektrickym proudem
nebo tézké popaleniny. Nespravné nainstalovana ¢i nesprdvné uzemnéna zafizeni jsou
nebezpecna.

» Nedotykejte se elektrickych dild pod napétim.

Y

Nedotykejte se elektrod nechranénym povrchem téla, vlhkymi, poskozenymi
(napf.protrzenymi) rukavicemi, nebo vihkym odévem.

Pracovisté musi byt suché, zafizeni nelze pouzivat v mokrém prostredi.
Zaftizeni instalujte a uzemnéte v souladu s pfislusSnymi normami.
Izolujte se od zemé a svafovaného/fezaného predmétu.

Dbejte na bezpecné pracovni prostfedni a pracovni polohu.

Noste suché rukavice a odév bez dér.

Pfi prdci se zafizenim ve stisnénych prostordch postupujte se zvySenou opatrnosti.

YV V. V V V VYV V

Pracovni svorku, kabely a svafovaci/fezaci zafizeni udrzujte v dobrém stavu bezpeéném pro

provoz. Vyménte poskozenou izolaci.
» Elektrodu nikdy neponofujte do vody pro chlazeni.

» Nikdy se soucasné nedotykejte €asti pfipojenych ke dvéma svafecim/fezacim zafizenim,

nebot napéti mezi nimi muzZe byt souétem napéti naprazdno obou svarecek/fezaéek!

> Pfi praci nad Urovni podlahy se pomoci bezpeénostniho pasu chrarite pred padem v pfipadé

zasahu elektrickym proudem.
» Kabely udrZujte v suchu, bez oleje a mastnoty a chranite je pred horkym kovem a jiskrami.

» Neomotavejte si kabely okolo téla.

VYPARY A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE

» PFi svafovani/fezani mohou vznikat zdravi skodlivé vypary a plyny. Vyvarujte se vdechovani
téchto par a plynd. Pfi svafovani/fezani udrzujte hlavu mimo kouf. PouZivejte dostatec¢né
vétrani a/nebo odsavani u oblouku, aby se vypary a plyny nedostaly az k vasim dychacim

otvordm. Je nutno co nejvice sniZit vystaveni témto vypariim pod prahové hodnoty pomoci
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mistniho odsdvani nebo mechanické ventilace. Ve stisnénych prostorach, nebo za urcitych

okolnosti venku, mdZe byt nutné poufZiti respiratoru.

> NefeZte v mistech, v jejichZ blizkosti dochazi ke vzniku vypar( chlorovanych uhlovodikd pfi
odmastovani, C¢isténi nebo stfikani. Teplo a paprsky z oblouku mohou reagovat s vypary

rozpoustédla a vést ke vzniku fosgenu, vysoce toxického plynu a dalSich drazdivych produktd.

» Ochranné plyny pouZivané pro obloukové svafovani/fezani mohou vytladovat vzduch a vést k

Urazu nebo smrti. VZdy pracujte s dostateCnym vétranim, zejména v uzavienych prostorach.

> Prectéte si pokyny vyrobce pro toto zafizeni a spotiebni material, véetné bezpecnostniho listu

materidlu a dodrzujte bezpecnostni postupy predepsané zaméstnavatelem.

;B R ok n o
Rt OBLOUKOVE ZARENI MUZE ZPUSOBIT PORANENI OCI A POPALENINY

> Paprsky vzniklé pfi svafovani/fezani vytvareji intenzivni viditelné a neviditelné ultrafialové a
infradervené zareni, které muze popalit oéi a klzi.
» Pouzivejte spravné ochranné prostfedky jako: ochranny stit/kuklu se spravné nastavenou

clonou, nehoflavy ochranny odév a bryle/kukly s filtraénimi skly. Osoby ve Vasi blizkosti
chrante vhodnymi stity, nebo clonami.

» Kochrané pokozky pred jiskry z oblouku noste vhodny odév z odoIného nehoflavého

materialu.

A’%' ' \?‘?‘gVLASTNI'OCHRANA

» UdrZujte vSechny bezpecnostni kryty, prvky a zafizeni na misté a v dobrém stavu. Pfi spousténi,
provozu nebo servisu zafizeni udrzujte ruce, vlasy, odév a naradi v dostate¢né vzdalenosti od

klinovych femen(, ozubenych kol, ventilator( a vSech ostatnich pohyblivych ¢asti.

» Nevkladejte ruce do blizkosti ventilatoru motoru. Nepokousejte se pfemoci regulator nebo

volnobéh zatlacenim na ovladaci tyce skrtici klapky, kdyzZ je motor v chodu.

4L
/ «.
A ‘NEPOUZlVEJTE palivo v blizkosti svafovaciho/fezaciho oblouku s

otevienym plamenem nebo pfi béZicim motoru. Pfed doplfiovanim paliva zastavte motor a

nechejte jej vychladnout, aby se zabranilo odpareni rozlitého paliva pfi kontaktu s horkymi ¢astmi

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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motoru a vzniceni. Pti plnéni nadrZze nerozlévejte palivo okolo. Pokud dojde k rozliti paliva, otfete

jej a nespoustéjte motor, dokud nebudou nevyprchaji vypary.

A & JISKRY MOHOU zPUSOBIT POZAR

>

PFi svafovani/fezani uzavienych nadob, jako jsou cisterny, sudy nebo trubky, mizZe dojit k
vybuchu. Jiskry vzniklé pfi svafovani/fezani a odletujici z horkého obrobku a zafizeni mohou
zpUsobit vznik pozaru a popaleniny.

liskry pfi svatovani/fezani, nebo fezani mohou zplsobit poZar, je proto velmi dulezité, aby
v blizkosti zafizeni nebyly Zadné hoflavé materialy.

Pfed svafovanim/fezanim zkontrolujte a ujistéte se, ze je pracovisté bezpecné.

Neprovadéjte svafovani/fezani na uzavienych nadobach, jako jsou nadrze, sudy nebo potrubi,
pokud nejsou radné pripraveny podle pozadovanych bezpecnostnich norem, aby bylo zajisténo
Uplné odstranéni hoflavych nebo toxickych vypar( a latek, které mohou zpUsobit vybuch, i
kdyz byla nadoba ,vycisténa“. Duté odlitky nebo nddoby pred zahfivanim, fezanim nebo
svafovanim odvzdusnéte. Muze dojit k vybuchu.

V ptipadé, Ze na pracovisti pouzivate stlaceny plyn, dbejte na zvlastni bezpecnostni opatreni,
abyste zabranili nebezpeénym situacim.

PouzZivejte vhodné ochranné prostiedky: nehoflavy ochranny odév, vysoké boty, vhodné kukly
apod.

II§ TLAKOVE LAHVE

Prevrhnuti tlakové lahve mUGzZe zpUsobit vazné zranéni. Nespravné zachazeni s tlakovou lahvi
muze zpUsobit vysokotlakou explozi a zranéni.

PouZivejte pouze lahve se stlaenym plynem obsahujici spravny ochranny plyn pro dany proces

a spravné fungujici regulatory plynu a tlaku. VSechny hadice, armatury atd. by mély byt vhodné

pro dané poutziti a udrZovany v dobrém stavu.

Chrarite plynové lahve prfed nadmérnym teplem, razy, fyzickym poskozenim, struskou,

otevienym ohném, jiskrami a oblouky.

Nikdy nedovolte, aby se svarovaci/fezaci elektroda nebo zemnici svorka dotykaly plynové
lahve, nenatahujte pres lahev svafovaci/fezaci kabely.

Nikdy nesvatujte/nefezte na tlakové lahvis plynem, hrozi vybuch.

Lahve vidy udrZujte ve svislé poloze, pfipevnéné k podlaze.

Lahve musi byt umistény:

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 9z 31
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-V dostatecné vzdalenosti od mist, kde by mohlo dojit k jejich fyzickému poskozeni.
-V bezpecné vzdalenosti od obloukového svarovani nebo fezani a od jakéhokoli jiného zdroje

tepla, jisker nebo plamene.

» Vidy zamezte styku fezaciho hotraku nebo jiné horké ¢asti s lahvemi.
> Pfiotevirani ventilu lahve drZte hlavu a obli¢ej stranou od vystupu ventilu lahve.

» Ochranné krytky ventilt by mély byt vidy na misté a pevné utazené rukou, kromé pripadd, kdy

je lahev pouZivana nebo pfipojena k pouziti.

A é;! Svafované/fezané dily mohou zpusobit popaleni.

. Nahromadéni plynu. Pfi hromadéni plynu muZe vzniknout toxické prostredi, dojit k
A “ vyéerpani kysliku ve vzduchu a dojit ke smrti nebo Grazu. Rada plynd pouzivanych pfi
[j svafovani/fezani je neviditelnych a bez zapachu.
Pokud se plyn nepouZziva, uzavrete privod ochranného plynu.

Vidy vétrejte uzaviené prostory nebo pouZivejte schvdleny respirdtor s privodem
vzduchu.

c Hluk muze poskodit sluch. Hluk z nékterych procest nebo zafizeni mizZe poskodit
sluch. V pfipadé vysoké hladiny hluku pouzivejte schvdlenou ochranu sluchu.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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A Df._))) ELEKTROMAGNETICKE POLE

Elektricky proud protékajici jakymkoli vodicem zplsobuje lokalizovand elektromagneticka pole.

Diskuse o vlivu elektromagnetickych poli probiha po celém svété. Dosud nebyly objeveny Zadné dlkazy
prokazujici vliv elektromagnetickych poli na zdravi. Vyzkum v této oblasti vSak nadale pokracuje. Pred

vyvozenim jakychkoli zavérl se doporucuje minimalizovat vystaveni elektromagnetickym polim.
Pro minimalizaci elektromagnetickych poli je tfeba dodrzovat nasledujici postupy:

® \Vedte elektrodovy kabel a pracovni kabely u sebe - pokud mozno je zajistéte k sobé paskou.

® \Sechny kabely by mély vést co nejdale od operatora.

® Napdjeci kabel si nikdy neomotavejte okolo téla.

® Zajistéte, aby byly svarecka/rezacka a napajeci kabel co nejdale od operatora.

® Pfipojte pracovni kabel k obrobku, co nejblize mistu svarovani/fezani.

® Lidé s kardiostimulatorem by se méli drZet od mista svarovani/fezani co nejdale.

A OSTATNI

Chrarite zarizeni pred destém a pfimym slunec¢nim zarenim.

Obsah prachu, kyselin, korozivnich plynii ve vzduchu nesmi pfeséhnout béZnou normu.
Dbejte na dostateény privod vzduchu béhem svafovani/fezdni.

Pfed pouzitim musi byt zafizeni uzemnéno.

V pFipadé, Ze se zafizeni samo z bezpecnostnich divodii vypne, nespoustéjte opétovné
zafizeni, pokud nebude odstranéna pficina. MiiZe dojit k poskozeni stroje.

Statické napéti miiZze poskodit elektronické soucdstky.

P¥ilis dlouhy nepretrZity provoz miiZe zplsobit piehrdti stroje. Vyckejte, dokud stroj
nevychladne.

Nesvatujte ve vyskdch bez Fadné ochrany.

Pad nebo prevrdceni zafizeni miiZe zplsobit zranéni.

Po otevieni obalu zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni zafizeni béhem prepravy. V pfipadé
pochybnosti kontaktujte nase servisni oddéleni.

Y VvV VVVYVYVYV

Y V VY

Vétrani

Zatizeni ma malé rozméry, kompaktni konstrukci a vysoky vykon. Ventilator slouZi k odvadéni tepla,
které toto zafizeni vytvari béhem svarovani/fezani. DlleZité: Zajistéte, aby nebyly vétraci prdduchy
zafizeni ucpané. Minimalni vzddlenost mezi zafizenim a jakymikoli jinymi pfedméty v pracovnim
prostoru nebo v jeho blizkosti by méla byt 30 cm. Dobré vétrani je zasadni pro normalni vykon a
Zivotnost zafizeni.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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Ochrana proti prehrati

Pokud by se zafizeni pouzivalo nadmérné, v prostredi s vysokou teplotou, ve Spatné vétraném prostoru
nebo pokud by doslo k poruse ventildtoru, aktivuje se tepelna pojistka a zafizeni pfestane pracovat.

Za téchto okolnosti nechte zafizeni zapnuté, aby mohl vestavény ventilator pracovat a snizit teplotu
uvnitf zafizeni.

Jakmile vnitini teplota klesne na bezpecnou hodnotu, je moZné zafizeni opét pouzivat.

Prepéti

Pokud jde o rozsah napajeciho napéti stroje, viz tabulka ,Hlavni parametry“. Zafizeni ma automatickou
kompenzaci napéti, které umoznuje udrzovat rozsah napéti vdaném rozsahu.

V pfipadé, Ze napéti z napajeciho zdroje prekrodi stanovenou hodnotu, mize dojit k poskozeni
soucasti tohoto zafizeni.

Zajistéte, aby napajeni odpovidalo parametrdm zafizeni.

Nepriblizujte se k vystupnim svorkam zafizeni, pokud je v provozu. MUze dojit k zasahu elektrickym
proudem.

POZOR! ZKONTROLUJTE UNIK PLYNU

PFi prvni uvedeni zafizeni do provozu a v pravidelnych intervalech se doporucuje provadét kontrolu
uniku plynu.

Doporuceny postup je nasledujici:

1. Pfipojte reguldtor a plynovou hadici a utadhnéte viechny konektory a svorky.
2. Pomalu otevrete ventil lahve.

3. Nastavte pratok na regulatoru na 8-10 I/min.

4. Zaviete ventil lahve a vénujte pozornost ukazateli tlaku na regulatoru: pokud rucicka klesa
smérem k nule, dochazi k tniku plynu.

Nékdy mUze byt Unik plynu pomaly a k jeho zjisténi je nutno nechat tlak plynu zapnuty po delsi dobu.

V této situaci se doporuduje otevfit ventil lahve, nastavit pritok na 8-10 I/min, zavfit ventil lahve a
kontrolu provést po minimalné 15 minutach.

5. Pokud dojde ke ztraté plynu, zkontrolujte vSechny konektory a svorky na tésnost postfikanim
mydlovou vodou: v misté tniku se objevi bubliny.

6. Utdhnéte svorky nebo Sroubeni, abyste odstranili Unik plynu.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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DULEZITE! Pfed uvedenim zafizeni do provozu se diirazné doporucuje zkontrolovat pfipadny tnik
plynu. Pokud zafizeni nepouzivate, doporucujeme ventil lahve zavfit.

2. SHRNUTI

Tento navod k obsluze je vhodny pro model GeniCut®121LCD.

Zdroj GeniCut®121LCD slouzi k rué¢nimu plazmovému fezani kov(.

Zdroje GeniCut®121LCD jsou moderni invertorové fezaci zdroje nabizejici velmi vysokou
viestrannost fezani. Diky moderni technologii IGBT a vysoce kvalitnim soucastem se jedna o idealni

zafizeni pro prace v automobilovém pramyslu, s ocelovymi konstrukcemi apod.

Vv

Funkce:
- Patentovany fidici systém, alternativni uZivatelské rozhrani s vicejazyénymi verzemi.
- Synergie
- 2T/4T
- Predfuk/Dofuk
- Joby
- CNC konektor
- Grid (mfizka), Plate (kontinualni fez)

- Drazkovani

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 13z 31
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Parametr\Model

KOWAX® GeniCut®121LCD

Sitové napéti

3~400V, 50/60Hz

Primarni proud Imax (A) 28
Fazovy proud lierr (A) 17,7
Jmenovity prikon (kW) 33,6
i ol s
Napéti naprazdno (V) 323
Rozsah fezaciho proudu (A) 20-120
40% 120A
Zatézovatel (40°C,10 minut) 60% 98A
100% 76A
Power faktor 0,85
Typ zapalovani oblouku Pilot arc
Pozadovany tlak vzduchu (bar) 5,5
Spotreba vzduchu (I/min) 250
Zapalovani oblouku 2T/4T
Efektivita (%) 80
Kvalitni tl.prirezu (mm) 35
Max tl.prarezu (mm) 55
Predfuk/Dofuk (s) 0-30
Funkce Grid (mfizka), Plate (kontinudlni)
Velikost LCD 5"
Trida kryti IP21S
Tfida izolace F
Chlazeni AF
Rozméry d x $ x v (mm) 550 x 265 x 520
Rozméry balenid x $ x v (mm) 750 x 415 x 710
Hmotnost netto (Kg) 23

Pozn.: ZatéZovatel — vymezuje Cas, béhem kterého lze svafovat/fezat, nebo fezat pfi urité zatézi, aniz by doslo k pretizeni,

jako procento desetiminutového intervalu. Tento cyklus plati pro 40°C.

Parametry se méni v zavislosti na provoznim rezimu zafizeni.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
Stranka 14z 31 +420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniCut®121LCD - Navod k pouZivani

ver.1. 2024.04.30 Imax forW ®
KWXSTGC121LC

elding
D
60% zatézovatel pri 210A 35% zatézovatel pri 250A
\\ N
+40°C N +40°C N
— -
6 min.svarovani 4 min.chlazeni 3,5 min.svarovani 6,5 min.chlazeni

s

2.2. Pracovni cyklus a prehrati

x4 Zavislost svafovaciho proudu

Pismeno “X” je zkratka pro pracovni cyklus, ktery je definovan jako 12 zatétovatell
pomér doby, za kterou mdze stroj pracovat kontinualné po uréity ., /

¢as (10 minut). Vztah mezi pracovnim cyklem ,X“ a vystupem

svafovaciho/fezaciho proudu ,|“ je zobrazen na obrazku vpravo.
60%

40%

A V pripadé, Ze je zdroj piehraty, IGBT ochrana prehiati
vydd pokyn ke zastaveni produkce svarovaciho/fezaciho proudu a 0 195 220 250 s
rozsviti se kontrolka prehrdati na c¢elnim panelu. V této situaci by

mél byt zdroj vypnuty po dobu asi 15 minut, aby doslo k ochlazeni ventilatorem. PFi opétovném

provozu by mél byt svafovaci/fezaci vystupni proud, nebo pracovni cyklus snizen.

2.3. Manipulace a umisténi
Pfi pohybu se zdrojem budte opatrni a nenaklanéjte zafizeni. Zafizeni miZete presunout pomoci
drzadla na horni strané zdroje. Po pfesunuti umistéte zdroje do spravné polohy a zajistéte proti
klouzani.
PFi pouZiti vysokozdvizného voziku, jeho délka ramene musi byt dostate¢né dlouha, aby bylo zajisténo
bezpecéné zvedani.

A Pohyb zafizeni miZe byt nebezpecny, pred jeho pouZitim se prosim ujistéte, Ze je stroj
v bezpecné pozici.

2.4. Napaijeni ze sité
PresvédcCte se, zda je napajeci zdroj pro svafovani/fezani pripojen ke spravnému sitovému napéti a zda
je chranén spravné dimenzovanou pojistkou. Zasuvka musi mit ochranné uzemnéni.
Zarizeni GeniCut®121LCD pfipojte: 3-faze 400V.

A Zkontrolujte prosim udaje spravném pripojeni napdjeni na stitku. Spatné zvolené napdjeni
miiZe zplsobit poruchu stroje.

V pfipadé, Ze se napdjeci napéti dostane nad nebo pod urovern bezpecného pracovniho napéti,
rozsviti se bezpecnostni pojistka. Pokud napdjeci napéti trvale presahuje bezpecny rozsahu

pracovniho napéti, miiZe to sniZit Zivotnost zafizeni.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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3. OBSLUHA

3.1. Konstrukce zafizeni

1 Rukojet

2 Ovladaci panel

3 Zasuvka pro hofak (-)
4 Zasuvka uzemnéni (+)

10

Hlavni vypinac

Napajeni 3~400V

CNC zasuvka

Redukéni ventil

Chladici ventilator

Vstup pro stlaceny vzduch

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.2.  Zivotnost zafizeni
V zajmu co nejdelsi Zivotnosti svareciho/fezaciho stroje a zajisténi jeho spolehlivého provozu dodrzujte

nasledujici pravidla:
» Zafizeni by mélo byt umisténo v dobre vétrané mistnosti s volnou cirkulaci vzduchu.
> Nepokladejte zafizeni na vlhky podklad.

> Prlbéziné kontrolujte technicky stav zafizeni a svafovacich/fezacich kabelG.

3.3. Instalace
> Pripojte rychlospojku PLAZMA horaku ke svorce, jak je znazornéno na obrazku.

A\

Pfipojte Konektor Zemnici svorky k zaporné (-) polarité.

A\

Po instalaci redukéniho ventilu pfipojte vzduchovy kompresor ke vstupu stl.vzduchu.

A\

Mél by byt dodavan suchy vzduch s vhodnym tlakem a pratokem. Pokud vas zdroj vzduchu
nesplfiuje vyse uvedené pozadavky, méli byste zvazit pouziti jediného kompresoru s
dostate¢nym vykonem a vzduchového dekompresniho filtru, abyste zajistili normalni

fungovani stroje.

» Varovani! - Provoz vyZaduje pfivod stlaceného vzduchu, spotfebni material. Toto

prislusenstvi neni standardné soucasti stroje; pro dalsi podrobnosti kontaktujte svého

dodava ~400V
L] @ Vzduchovy
== ). kompresor
|
e N/ B
/P — =Ky |
) ® of
- ! L] _ &
\ /A
Zemnici svorka Workpiece
SO0 S
Hofak el /7
__.\t’——/ |

> Ujistéte se, Ze je spravné nainstalovan vzduchovy filtr.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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» Zkontrolujte tlak vychazejici z kompresoru nebo instalace.

» Pamatujte, Ze tlak nemUze byt vétsi nez 6 bar(i — maximalni pripustny vstupni tlak do

vzduchového filtru.
> Pripojte spravné vzduchovou hadici ke vstupni svorce.
» Ujistéte se, ze nedochazi k uniku.

> Doporucena hodnota pracovniho tlaku je 5 bard.

3.4. Pripojeni zafizeni

1. Pfipojte spravné plazmovy horak do zasuvky.

2. Pripojte stlaceny vzduch do zafizeni.

3. Pfipojte zpétny kabel do zasuvky ,+“.

4. Pripojte plazmovou fezacku ke zdroji napajeni.

5. Zapnéte jednotku nastavenim hlavniho vypinace do polohy ZAPNUTO/ON.

6. Zafizeni je pfipraveno k fezani.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.5. Pripojeni plazmového horaku

3.5.1. Schéma zapojené centralni koncovky horaku
Zatizeni a plazmovy hotdk jsou vybaveny centrdlnim konektorem.

1-2 on/off
5-6 Pilot arc

8-9 Kryti hubice

3.5.2. Schéma zapojené CNC konektoru
Komunikace mezi CNC stolem a plazmovou rezackou probihd pomoci CNC fidici zasuvky. Schéma
pripojeni CNC fidici zasuvky.

3-4 Tlacitko
5 (-) Vystup
6 (+) Vystup
12-14 Transfer signal

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 19z 31
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3.6. Popis ovladaciho panelu

KOWESX

elding

FUNKCE

Genicut- 18

F 'NCTION 121LCD FUNCTION

POTVRDIT

COPM FIRM

1. Tlacitko pro vybér predchazejici funkce.
2. Tlacitko pro vybér nasledujici funkce.

3. Tlacitko pro navrat do predchozi nabidky. (PfidrZzenim 5 sekund pro uloZeni dat do paméti-
jobu).

4. Stisk tohoto tlacitka slouzi pro vstup do dil¢i nabidky nebo provedeni aktualné zvolené
operace. (Stisk na 5 sekund vyvola obrazovku pro vyvolani jobti)

5. Ovladaci potenciometr (kodér):
Otoceni - Volba a nastaveni.

Stisk — UloZeni a prepnuti na dalsi.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.6.1. Vybér jazyka

| KOW/axX

elding

NASTAVEN[ JAZYKA Vybrany jazyk

Vybér jazyka

Zafizeni umoziiuje nastaveni nasledujicich jazykd: Angli¢tina, Néméina, Polstina, Cestina.

Vybér jazyka se provadi otdcenim Ovladaciho potenciometru (5.) na panelu a poté jeho
stiskem pro potvrzeni vybéru.

3.6.2. Nastaveni fezaciho proudu-Cutting Amps.

THICKNESS/mm

[ 160 ) ¢ CUTTING MoDE

_2T/MT

+CUTTING AMPS.
GAS PRESSUIRE/MPA

050 | <" POST-FLOW

CUT SPEED/M/min

1.0

/! T T \ ;
CUTTING MODE = POST-FLOW

_I ram—— ) )
PLATE 4T 11.2
= = L > B 2

Nastaveni fezaciho proudu se provadi ota¢enim Ovladaciho potenciometru (5.)
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3.6.3. Nastaveni 2T/4T.

CUTTING MODE

L

THICKNESS/mm

48

CUT SPEED/M/min -

1.0

GAS PRESSURE/MPA ~
0.00
2T/4T

S
GRID ‘L 2T | 24

=

P e : - .
CUTTING AMPS.  POST-FLOW

GeniCut®121LCD - Navod k pouZivani

ver.1. 2024.04.30
KWXS 1LC

TGC121LCD

CUTTING MODE

CUTTING AMPS.

POST-FLOW

|
2.0 .
L 5

2T - Chcete-li zahdjit fezani, stisknéte spinac na hotaku, ¢imz se spusti plazmovy oblouk.

Uvolnénim spinace se proces fezani zastavi.

4T - Chcete-li zahdjit fezani, stisknéte a uvolnéte spinac. Proces fezani se zastavi po
opétovném stisknuti a uvolnéni spinace. (pro dlouhé rezy)

3.6.4. Nastaveni funkce Cutting mode (Grid/Plate)

I
THICKNESS/mm 3 l ; %
[ 48 ) .

CUT SPEED/M/min

1.0

GAS PRESSURE/MPA

0.00

cT/MT

2T

CUTTING MODE

| =
GRID
L

=

CUTTING AMPS.

CUTTING MODE

2T/MT

~CUTTING AMPS.

POST-FLOW

e ———
POST-FLOW

1 T
50 ,

L

Nastaveni se provadi otacenim Ovladaciho potenciometru (5.)

3.6.5. Tloustka/rychlost/tlak plynu

Stranka 22z 31

THICKNESS/mm

12.0

CUT SPEED/M/min

1.0

GRS PRESSURE/MPA

0.45

CUTTING MODE eT/HT

7 o/
PLATE I 4T
L L

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.

CUTTING AMPS.

—

CUTTING MODE

2T/MT

~(CUTTING AMPS.

POST-FLOW

POST-FLOW

-
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Tloustka / fezna rychlost / tlak plynu jsou doporuéené udaje podle fezaciho proudu a fezného rezimu
(synergie).

3.6.6. Nastaveni doby Pfredfuku/Dofuku (0-30s, defaultni hodnota je 5s)

e ——

SETTING LIST
thickness SAVE TO JOB n
CUTTING MODE CUTTING AMPS.
PLATE

SETTING LIST

thickness RECALL DATA n

CUTTING MODE CUTTING AMPS.

2T/4T POST-FLOW

PAVZ R POST-FLOW

(e M TIG PARAMETER LIST 3 Ukladani dat do paméti zafizeni
AC/DC 27/47 [ Dlouhy stisk tlaél'tkaD

pro ulozeni aktudlnich hodnot, nasledné

AC Wave AC Auto Remote

3 potenciometrem vybrat ¢islo jobu a potvrdit

Start current Pre Flow AC frequency tI.OK.
.

Peak current Post Flow AC balance
)T,
£ 2!

3.2 21
Base current Up slope Pulse frequenc
L s |
cle

Crater current Down slop Pulse duf

TIG PARAMETER LIST . . . . .
p— Pouzivani uloZenych programii

[0 Dlouhy stisk tacitka (]

AC Auto

OFF | o | pro vyvolani obrazovky s daty/joby (18
- p,nw pamétovych jobii), potenciometrem vybrat
Peak current Post Flow AC balance EiSlO jObu a pOtVI’dit tl.OK.

y 14 -

25| 3.2 21

Base current Up slope Pulse frequenc
R W

Crater current Down slop

3.7. Pokyny pro elektrickou bezpecnost

PRACOVNi PODMINKY
Nadmorska vyska je pod 1000 m.

Relativni vihkost vzduchu je nizsi nez 80%.
Sklon napdjeciho zdroje nepfesahuje 10°.
Optimalni okolni teplota je mezi -10 °C a 40 °C.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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Nesvarujte na prudkém slunci a za desté, zamezte vniku vody do zafizeni.

Nesvarujte v hoflavych, agresivnich nebo prasnych prostredich.
Chranite stroj pred silnym destém nebo za horkého pocasi pfed pfimym slunecnim zafenim.

Obsah prachu, kyselin, korozivnich plyni v okolnim vzduchu nebo latce nesmi prekrocit béznou
normu.

Béhem svarovani/fezani dbejte na dostatecné vétrani. Mezi strojem a sténou musi byt
vzdalenost alespor 30 cm.

BEZPECNOST PRACE
Spravné nainstalované zatizeni s pfepétovou a nadproudovou ochranou a ochranou proti prehiati se
automaticky vypne pfi prekroceni pfislusnych limitd. Dlouhodobé prekradovani téchto limitd (napf.
prepéti) vSak muze zafizeni poskodit.

Proto je tfeba dodrzovat nasledujici pokyny:

OPATRENI

1) Zajistéte dobré vétrani

Svareci/fezaci zdroj je malé zafizeni, kterym protéka velky proud, pficemz ptirozené vétrani k jeho
ochlazeni nestaci. V zajmu zachovani dobrého stavu je proto zafizeni vybaveno vnitfnim chladicim
systémem. Uzivatel by mél pravidelné kontrolovat, zda neni vétraci otvor zatizeni ucpany. Vzddlenost
mezi uzivatelem a svarencem by neméla byt mensi nez 0,3 m. Uzivatel by mél vidy vénovat
pozornost odvétravani zafizeni, protoZe na ném zdvisi nejen dosaziena kvalita a vysledky
svarovani/fezani, ale také Zivotnost zafizeni.

2) Prevence pretizeni
UZivatel by mél sledovat (zatiZzeni uréené jako maximalni pripustné zatizeni pro dany proud), zda

svarovaci/fezaci proud neprekracuje nejvyssi elektricky proud pfipustny pro danou zatéz. Elektrické
pretizeni mdze vyznamné snizit Zivotnost svareciho/fezaciho zdroje a vést ke spéleni jeho soucasti.

3) Prevence prepéti

Hodnoty uvedené v fadku napajeciho napéti v tabulce , Technické udaje” je nutno dodrZovat. Za
normalnich provoznich podminek zajistuje obvod automatické kompenzace napéti, aby napéti
zUstalo v pfipustném rozsahu. Napajeci napéti vyssi, nez pripustnd hodnota mze svareci/fezaci zdroj
poskodit.

UzZivatelé by si méli byt této hrozby plné védomi a méli by byt schopni pfijmout prislusna

opatreni.

Pokud dojde k prekroceni standardniho zatiZeni, mlze svarecka/fezacka prejit do ochranného rezimu a
nahle prestat pracovat. To znamena, Ze bylo prekro¢eno standardni zatiZeni, tepelna energie vypnula
tepelny spinaé, coZ zpuUsobilo zastaveni zafizeni. Rozsviti se kontrolka na ovladacim panelu
svarecky/rezacky. V takovém pripadé neodpojujte zastréku napdjeciho kabelu, aby mohl ventilator
svafovaci/fezaci stroj ochladit. Zhasnuti kontrolky znamend, Ze teplota klesla na normalni Groven.
MuZete pokracovat v praci.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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4. UDRZBA

Na zafizeni je nutno provadét pravidelnou udrzbu, aby se zajistila jeho vysoka ucéinnost a bezpeénost.
Udriba je podrobnéji popsana v nasledujici tabulce, kterad umozfiuje uZivateli Iépe porozumét
udrzbovym metodam a zpUsobu prace se svarecim/fezacim strojem, provadét jednoduché kontroly a
pfijimat bezpecnostni opatteni, co nejvice snizit poruchovost stroje a dobu potfebnou k jeho opravé a

prodlouZit jeho Zivotnost.

PRED JAKOUKOLI UDRZBOU VYPNETE ZARIZENi A POTE ODPOJTE ZASTRCKU OD ZDROJE NAPAJENI!

AVarovém’: Z diivodu bezpecnosti pfi Udrzbé stroje vypnéte napajeni a pockejte 5 minut, dokud jiz
kapacitni napéti neklesne na bezpec¢né napéti 36V!

Cetnost ukony

Dbejte na to, aby ovladace a spinac na panelu v ptedni a zadni ¢asti zafizeni byly
spravné nainstalované a plné funkéni. Pokud tomu tak neni provedte vyménu. Pokud
nemate k dispozici origindlni ptislusenstvi, kontaktujte servisni oddéleni.

Po zapnuti sledujte / poslouchejte, zda se zdroj netfese, nevydava neobvyklé zvuky
nebo zvlastni zapach. Pokud existuje jeden z vySe uvedenych problémd, zjistéte
pri¢inu a nasledné ji odstrante; pokud nemuzete zjistit pfi¢inu, kontaktujte servisni
oddéleni.

Kontrolujte LED panel zda neni poruseny a zda spravné funguje. Pokud je napraskly
nebo jinak poskozeny vymérite jej. Pokud stale nefunguje vyménte fidici PCB.

Denni Zkontrolujte, zda neni ventilator poskozeny a zda se normalné otaci. Pokud je
kontroly ventilator poskozen, okamzité jej vyménte. Pokud se ventilator po pfehrati zafizeni
neotdaci, zkontrolujte, zda neni blokovan cizimi télesy, pokud je blokovan télesy
vyjméte je. Pokud se ventilator po odstranéni vyse uvedenych problému neotddi,
mUiZete jej manualné roztocit ve sméru otaceni ventilatoru. Pokud se takto ventilator
otaci normalné, mél by byt vyménén startovaci kapacitor; pokud toto nepomdize,
vymérnte ventilator.

Dbejte na to, zda neni bajonetovy konektor uvolnény nebo prehraty, pokud ma toto
svarovaci/fezaci zafizeni vySe uvedené problémy, mél by byt bajonetovy konektor
upevnén nebo vyménén.

Dbejte na to, zda neni poskozeny pfivodni kabel. Pokud je poSkozeny, mél by byt
vymeéneén.
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Mésiéni
kontroly

Pomoci suchého stlaceného vzduchu

¢istym a suchym stlacenym vzduchem (2-3 bar) - stlaceny vzduch v aerosolu pro
pouziti v elektronice, stlateny vzduch vyrabény kompresorem - podrobeny vhodné
filtraci. (Minimalni stupen filtrace stlaceného vzduchu - predfiltr 5 um, filtr olejové
mlhy). Zejména odstrarnte prach na chladi¢ich, hlavnim transformatoru napéti,
civkach, modulu IGBT, diodach, PCB atd. Pozor na nebezpeci poskozeni
elektronickych soucastek pfimym zasahem stlaceného vzduchu z malé vzdalenosti!
Zkontrolujte Srouby na svarecce/fezadce, pokud je/jsou uvolnéné, zasroubuijte je.
Pokud jsou opotfebené (napf.hlava Sroubu), vymérnite jej. Pokud je/jsou rezavy,
odstrante rez na Sroubu, abyste se ujistili, Ze funguje dobre.

Kvartalné

Zda je svarovaci/fezaci proud v souladu se zobrazenou hodnotou na LCD. Pokud

nesouhlasi, mél by byt nastaven. Skute¢nou hodnotu proudu Ize méfit klestovym
ampérmetrem.

Provadéni kontrol bezpe&nosti dle CSN EN 60974-4

Profouknéte predni ¢ast

zarizeni

E’ £ ESY DPERATION, FE

,

1]

=

L

y 4
X

A\ N

A

Profouknéte bocni vétraci Dlkladné profouknete
zafizeni ventildtor spotiebice

Pozn. Kontroly a udrzba viz.vySe musi byt provadény i s pfihlédnutim k danym provoznim

podminkam a v pfipadé zvySené prasnosti (agresivity prostiedi obecné), je tfeba provadét Cinnosti
Castéji nez je uvedeno vyse.

Vyvarujte se situaci, kdy by do zafizeni mohla vniknout voda nebo para. Pokud svarecka/fezacka

navlhne, vysuste ji a poté zkontrolujte izolaci zafizeni (také mezi spoji a kontakty). Po kontrole, Ze je
vSe v poradku, mlzete pokracovat v praci.
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3.1. Zavady a moZnosti opravy

A

® Svarecky/fezacky jsou pred odeslanim z vyrobniho zavodu podrobeny podrobné kontrole a
sefizeni. Jakékoli Upravy na svarecce/fezacce neschvalené vyrobcem jsou zakazany!

® Udrbu je tfeba provadét peclivé. V pfipadé podkozeni vodi¢t nebo nespravného zapojeni hrozi
uzivateli nebezpedi!
Servis zatizeni smi provadét vyhradné profesional povéreny vyrobcem!
Pfed jakymkoli zdsahem do zafizeni vidy nejprve vypnéte napajeni!
Pokud na svarecce/fezacce vznikne zavada, obratte se na svého prodejce nebo autorizovany
servis!

V pripadé jednoduchych zavad na svareéce rady mlzZete postupovat podle nasledujici tabulky:

Pokud se vyskytne porucha na zafizeni KOWAX® GeniCut®121LCD, v nasledujici tabulce je uveden
prehled nejcastéjsich druh( zavad a mozZnosti reseni.

Problém Reseni

Ukazatel nic neukazuje; »  Zkontrolujte, zda je zapnuté napdjeni.
»  Zkontrolujte, zda je v napajecim kabelu proud.
Ventilator se netodi; »  Zkontrolujte, zda neni poskozen usmérriovaci mlstek.
» Doslo k poruse zdroje napajeni na Fidici desce (kontaktujte prodejce).
Zafizeni nefeZe.
Ukazatel funguje; »  Zkontrolujte, zda jsou vSechny pfipojky na pfistroji dobfe zapojeny.
»  Na vystupni svorce je neuzavieny obvod nebo Spatné spojeni.
Ventilator se toci; » Je poskozen ovladaci kabel hofaku nebo je poskozen spinac.
» Je poskozen fidici obvod (obratte se na prodejce).

Zafizeni nefeze.

Ukazatel funguje; . . . oy o
gyl » MlzZe se jednat o nadproudovou ochranu, vypnéte vypinaé; po rozblikani

Ventilét toi kontrolky abnormalniho stavu stroj znovu spustte.
entiiator se toct » Mlze se jednat o ochranu proti pfehfati, vyckejte 2-3 minuty, dokud se

funkce zatizeni neobnovi, aniz byste vypnuli vypinac.

Kontrolky sviti abnormainé. » MiZe se jednat o poruchu obvodu invertoru (obratte se na prodejce).
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»  Vypina€ napajeni je rozbity
Kontrolka napajeni nesviti, ventildtorse | 5 zkontrolujte, zda je k dispozici napajeni ze sité.
netoci, zafizeni nereze.

> Zkontrolujte, zda neni napajeci kabel preruseny.

> Jemoiné, Ze vstup je Spatné pripojen k napajeni 400V, cozZ zplsobi spusténi
obvodu prepétové ochrany.
Kontrolka napajent sviti, ale ventilator se >  Nestabilita napdajeni 400V (pfilis dlouhé napajeci vedeni) nebo prekryti

netodi vstupniho vedeni v siti, coZ vede k prepétové ochrané.

> Vypnéte a zapnéte napajeni, coZz zpusobi spusténi obvodu prepétové
ochrany, vypnéte jej a pfed opétovnym spusténim pockejte 2-3 minuty.

3.2. Kody chyb

WARNING Chyba 001 PfetiZeni
PFistroj je provozovan ve stupni, ktery prekracuje
ERROR 001 jeho jmenovitou Ucinnost. Toto hlaseni se mlze
objevit také pfri pouziti prodluzovaciho kabelu s

Y | \ nespravnym

OVER CURRENT primeér. Po zobrazeni této zpravy vypnéte zafizeni
na 5 minut. Pokud se po opétovném zapnuti stdle
zobrazuje, je tfeba se obratit na servis.

1

WARNING Chyba 002 Vysoka teplota

PFistroj je vybaven bezpecénostnim zafizenim

ERROR 002 proti pfehrati. Pokud zjisti ptilis vysokou
& teplotu instalovanych ¢idel (napf. porucha

ventilatoru nebo jeho zamku), zafizeni se

OVER HEAT gy automat’lcky vypne a na displeji se zobrazi
tato zprava.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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5. SCHEMA
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6. EKOLOGIE

Nevyhazujte elektrické zatizeni spolec¢né s béznym odpadem! E

V souladu se SMERNICI EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY 2012/19/EU. %&

ze dne 4. Cervence 2012 o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (OEEZ) a jeho
uplatiovani s ohledem na vnitrostatni predpisy, odpadni elektrickd zafizeni podléhaji oddélenému
sbéru a méla by byt predavana do recyklacnich zafizeni, ¢imz se zajisti zpracovani Setrné k Zivotnimu
prostredi. Jako vlastnik zatizeni byste méli obdrzet informace o schvaleném systému sbéru od naseho
mistniho zastupce. Dodrzenim téchto pokyn( chréanite Zivotni prostiedi a lidské zdravi!
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7. ZARUCNI LIST

WARRANTY CERTIFICATE

KOWAX® GenlICut®121LCD Sva¥. invertor TIG/MMA
KOWAX® GeniCut®121LCD Welding inverter TIG/MMA

Sériové ¢islo / S/N

Datum prodeje / Date of sale:

Razitko a podpis prodejce / Seller
stamp and signature

Zaznamy o provedenych opravach / Repair records

Datum prevzeti Datum provedeni Cislo reklamaéniho Podpis pracovnika /
servisem / Date of opravy / Date of repair | protokolu / Signature
receipt Reclamation protocol Nr.
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